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1 Область применения 

Настоящие технические условия (далее – ТУ) распространяются на 

электрические соединители низкочастотные микроминиатюрные 

прямоугольные СНП411, предназначенные для работы в электрических 

цепях постоянного, переменного (частотой до 3 МГц) токов при напряжении 

до 150 В и токовых нагрузках до 2 А. 

Соединители СНП411 изготавливают во всеклиматическом исполнении 

и предназначены для внутреннего монтажа. 

Соединители, поставляемые по данным ТУ, должны удовлетворять 

требованиям ГОСТ РВ 20.39.412 с дополнениями и уточнениями, 

приведенными в разделах настоящих ТУ. 

Категория качества соединителей -  «ВП» по ГОСТ РВ 20.39.411. 

Вилки и розетки соединителей СНП411 одной типоконструкции и 

одинаковой позиционности взаимозаменяемы и взаимосочленяемы с 

соединителями (вилками, розетками), выпускаемыми по 

MIL-DTL-83513, ESCC3401/029, ESCC3401/077. 

 

2 Нормативные ссылки 

В настоящих ТУ использованы ссылки на нормативные документы, 

приведенные в приложении А (таблица А.1). 

 

3 Классификация, основные параметры и размеры 

3.1 Соединители (вилки, розетки) относятся к низкочастотным 

прямоугольным с локальной защитой контактов. 

По виду монтажа контактов в аппаратуре относятся к соединителям 

объемного, печатного и планарного монтажа. 

По способу сочленения частей соединителя относятся к соединителям 

врубного сочленения с винтовой фиксацией. 
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3.2 Соединители (вилки, розетки) изготавливают одного типа, девяти 

типономиналов в соответствии с приложением Б (таблица Б.1), 24634 

типоконструкций в соответствии с приложением В (рисунки В.1– В.9, 

таблицы В.1– В.9). 

3.3 Основные параметры и размеры соединителей (вилок, розеток) 

приведены в разделе 4 настоящих ТУ. 

3.4 Условное обозначение соединителей (вилки, розетки) 

устанавливают по схеме приведенной на рисунках 3.1, 3.2. 

 СНП 411 - 9 В О1 1 -1 -К   

Тип соединителя: 

соединитель низкочастотный прямоугольный 

           

Порядковый номер разработки           

Количество контактов ( 9, 15, 21, 21”, 25, 31, 37, 43, 77) 

согласно приложению Б (таблица Б.1) 

        

Обозначение типа контакта: 

В – штырь (вилка) 

Р – гнездо (розетка) 

          

Способ монтажа контактов и тип хвостовика:  

О1 – обжатие (для объемного монтажа), 

хвостовик цилиндрический; 

П2 – пайка (для прямого монтажа в отверстие печатной платы) 

хвостовик цилиндрический; 

П3 – пайка (для углового монтажа в отверстия печатной платы) 

хвостовик цилиндрический 

П4 – пайка (для планарного монтажа на печатной плате),  

хвостовик цилиндрический, соединители только розетки 

   

Покрытие контактов:  

1 – золото 

          

Номер расположения кодирующего элемента корпуса согласно  

приложению В (рисунок В.10, таблица В.10) 

для соединителей без  кодирующего элемента не маркируется 

 

Длина хвостовика контакта прямого печатного или планарного монтажа 

согласно приложению В (рисунки В.3, В.4, В.7, таблицы В.3, В.4, В.7) 

для соединителей объемного и углового монтажа не маркируется 

   

 

Рисунок 3.1 – Схема условного обозначения соединителей (вилки, розетки) с 

цилиндрическими хвостовиками 
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СНП 411 - 9 В ГВ 1 -1 -8 Л Б -10 

Тип соединителя: 

соединитель низкочастотный 

прямоугольный 

            

Порядковый номер разработки            

Количество контактов ( 9, 15, 21, 21”, 25, 31, 37, 

43, 77) согласно приложению Б (таблица Б.1) 

         

Обозначение типа контакта: 

В – штырь (вилка) 

Р – гнездо (розетка) 

           

Способ монтажа контактов и тип хвостовика:  

ГВ – произвольный способ монтажа, гибкий вывод  

    

Покрытие контактов:  

1 – золото 

           

Номер расположения кодирующего элемента корпуса согласно  

приложению В (рисунок В.10, таблица В.10) 

для соединителей без кодирующего элемента не маркируется 

  

Площадь сечения жилы гибкого вывода: 

8 – 0,08 мм
2
 (AWG28); 

6 – 0,12 мм
2
 (AWG26); 

4 – 0,20 мм
2
 (AWG24) 

    

Покрытие жилы гибкого вывода: 

Л – олово;  
С – серебро; 

Н – никель 

    

Цвет гибкого вывода: 

Б – белый; 

Ц – цветные в соответствии с приложением Г (таблица Г.1) 

    

Длина гибкого вывода 10; 16; 25; 40; 63; 100 см, в соответствии с 

приложением В (рисунки В.8, В.9, таблицы В.8, В.9) 

    

Рисунок 3.2 – Схема условного обозначения соединителей (вилки, розетки) 

с гибкими выводами 

3.5 Обозначение соединителей (вилок, розеток) при заказе и в 

конструкторской документации другой продукции должно состоять из: 

-аслова «Вилка» («Розетка»); 
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-аусловного обозначения типоконструкции соединителя (вилки, 

розетки); 

- обозначения настоящих ТУ. 

Пример обозначения при заказе: 

Вилка СНП411-9ВО11 АСДБ.430421.029ТУ; 

Вилка СНП411-15ВП21-К АСДБ.430421.029ТУ; 

Вилка СНП411-21ВП21-7-Д АСДБ.430421.029ТУ; 

Вилка СНП411-21”ВП31 АСДБ.430421.029ТУ; 

Вилка СНП411-25ВГВ1-8ЛБ-10 АСДБ.430421.029ТУ; 

Вилка СНП411-31ВГВ1-8-4СЦ-63 АСДБ.430421.029ТУ; 

Розетка СНП411-9РО11-3 АСДБ.430421.029ТУ; 

Розетка СНП411-15РП21-10-К АСДБ.430421.029ТУ; 

Розетка СНП411-21РП21-Д АСДБ.430421.029ТУ; 

Розетка СНП411-21”РП31-4 АСДБ.430421.029ТУ; 

Розетка СНП411-25РП41-К АСДБ.430421.029ТУ; 

Розетка СНП411-31РП41-12-Д АСДБ.430421.029ТУ; 

Розетка СНП411-37РГВ1-6НЦ-25 АСДБ.430421.029ТУ; 

Розетка СНП411-43РГВ1-8-8СБ-100 АСДБ.430421.029ТУ; 

При заказе соединителей (вилок, розеток) объемного или прямого 

печатного монтажа без контактов после обозначения ТУ указывают «без 

контактов». 

Пример обозначения: 

Вилка СНП411-37ВО11 АСДБ.430421.029ТУ, без контактов; 

Розетка СНП411-15РП21 АСДБ.430421.029ТУ, без контактов. 

Обозначение отдельно поставляемых контактов объемного и прямого 

печатного монтажа при заказе должно состоять из:  

- слова «Штырь» («Гнездо»);  

- порядкового номера разработки «411»;  

- способа монтажа (О1, П2); 
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- длины хвостовика контакта прямого печатного монтажа (К, Д), для 

контакта объемного монтажа не указывается; 

- обозначения настоящих ТУ. 

Пример обозначения:  

Штырь 411-О1 АСДБ.430421.029ТУ;  

Штырь 411-П2-К АСДБ.430421.029ТУ;  

Гнездо 411-П2-Д АСДБ.430421.029ТУ. 

Условное обозначение оконечных устройств (кожухов) устанавливают 

по схеме приведенной на рисунке 3.3 

К 411 -9 ПК 
Тип оконечного устройства: 

кожух 

   

Порядковый номер разработки соединителя 
   

Количество контактов согласно приложению Б (таблица Б.1) 
  

Тип монтажа жгута согласно  

приложению В (рисунки В.11, В.12, таблицы В.11, В.12): 

ПК- кабельным пояском; 

ПР - прижимом 

 

Рисунок 3.3 – Схема условного обозначения кожухов 

Обозначение кожухов  при заказе и в конструкторской документации 

другой продукции должно состоять из: 

- слова «Кожух»; 

- условного обозначения кожуха; 

- обозначения настоящих ТУ. 

Пример обозначения: 

Кожух К411-77ПК АСДБ.430421.029ТУ; 

Кожух К411-25ПР АСДБ.430421.029ТУ. 

Обозначение уплотнительных прокладок при заказе и в 

конструкторской документации другой продукции состоит из: 

- слова «Прокладка уплотнительная»; 
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- условного обозначения прокладки (условное обозначение прокладки 

приведено в приложении В (рисунки В.13, В.14, таблицы В.13, В.14); 

- обозначения настоящих ТУ. 

Пример обозначения: 

Прокладка уплотнительная ПУ411-43И АСДБ.430421.029ТУ; 

Прокладка уплотнительная ПУ411-21М АСДБ.430421.029ТУ. 

Обозначение комплектов крепежа при заказе и в конструкторской 

документации другой продукции должно состоять из: 

-  слов «Комплект крепежа кабельный (блочный)»; 

- условного обозначения комплекта крепежа (условное обозначение 

крепежа приведено в приложении В (рисунки В.15–В.17,  

таблицы В.15– В.17); 

- обозначения настоящих ТУ. 

Пример обозначения: 

Комплект крепежа блочный КБ411-1-08 АСДБ.430421.029ТУ; 

Комплект крепежа кабельный КК411-2 АСДБ.430421.029ТУ; 

Комплект крепежа блочный КБ411-1-П3 АСДБ.430421.029ТУ. 

Условное обозначение переходников устанавливают по схеме 

приведенной на рисунке 3.4 

ПС 411 -9 / 1 -1 

Тип устройства: 

переходник соединительный 

    

Порядковый номер разработки соединителя 
    

Количество контактов согласно приложению Б (таблица Б.1) 
   

Тип резьбы крепежных элементов согласно приложению В (таблица В.18): 

1 - метрическая резьба; 

2 - дюймовая резьба 
 

 

Номер расположения кодирующего элемента корпуса согласно  

приложению В (рисунок В.10, таблица В.10) 

для переходников универсальных без кодирующего элемента не маркируется 
 

 

Рисунок 3.4 – Схема условного обозначения переходников 
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Обозначение переходника для соединителей (приложение В, рисунок 

В.18, таблица В.18) при заказе и в конструкторской документации другой 

продукции должно состоять из: 

-аслова «Переходник»; 

-аусловного обозначения переходника; 

-аобозначения настоящих ТУ. 

Пример обозначения: 

Переходник ПС411-9/1-4 АСДБ.430421.029ТУ; 

Переходник ПС411-31/2 АСДБ.430421.029ТУ; 

Переходник ПС411-77/2-12 АСДБ.430421.029ТУ. 

Пример обозначения инструмента монтажного (приложение В, 

рисунок В.19 ) при заказе и в конструкторской документации другой 

продукции: 

Инструмент монтажный ИМ411 АСДБ.430421.029ТУ. 

3.6     Коды ОКП приведены в приложении Д (издано отдельной 

книгой). 

 

4 Технические требования 

4.1 Общие требования 

4.1.1  Соединители должны соответствовать требованиям                   

ГОСТ РВ 20.39.412, ГОСТ РВ 20.39.413, ГОСТ РВ 20.39.414.1,                

ГОСТ РВ 20.39.414.2 с дополнениями и уточнениями, приведенными в 

данном разделе. 

4.1.2 Соединители должны быть изготовлены в соответствии с 

требованиями настоящих ТУ и по комплекту конструкторской и 

технологической документации (КД и ТД), утвержденным в установленном 

порядке, с уточнениями приведенными в данном разделе. 
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4.2 Требования к конструкции 

4.2.1 Общий вид, габаритные, установочные и присоединительные 

размеры соединителей должны соответствовать, приведенным в  

приложении В (рисунки В.1–В.10, таблицы В.1–В.10). 

Схемы расположения контактов в изоляторах, количество контактов 

должны соответствовать приведенным в приложении Б. (таблица Б.1). 

Расположения кодирующих элементов (шпонок, шпоночных пазов) 

соединителей должно соответствовать, приведенным в приложении В 

(рисунок В.6). 

Соответствие вилок розеткам СНП411, а также соответствие 

соединителей (вилок, розеток) СНП411 и соединителей серии Micro-D, 

выпускаемых по MIL-DTL-83513, ESCC3401/029, ESCC3401/77, приведено в 

приложении Е (таблицы Е.1- Е.5). 

4.2.2 Внешний вид соединителей должен соответствовать описанию, 

приведенному в АСДБ.430421.029Д2, и образцам внешнего вида отобранным 

в порядке, установленном ГОСТ РВ 20.39.412. 

4.2.3 Масса соединителей (вилок, розеток), за исключением 

соединителей с гибкими выводами, не должна превышать значений, 

указанных в таблице 4.1. 

Т а б л и ц а  4.1 

Количество контактов в 

соединителе, шт. 

Масса, г, не более 

вилка розетка 

1 2 3 

9 2,4 2,8 

15 3,4 3,8 

21 4,4 4,8 

21” 4,7 5,2 

25 6,0 6,9 

31 7,0 8,0 
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Окончание таблицы 4.1   

1 2 3 

37 7,6 8,6 

43 8,0 9,0 

77 17,2 19,3 

4.2.4 Усилие расчленения контактов-штырей с контрольным калибром 

при приёмке и поставке должно быть не менее 0,3 Н (0,03 кгс). 

4.2.5 Усилие расчленения соединителей при приёмке и поставке 

должно быть не более значений, указанных в таблице 4.2. 

Т а б л и ц а  4.2 

Количество контактов в 

соединителе, шт. 
Значение усилия расчленения соединителя, Н (кгс) 

9 33 (3,3) 

15 54 (5,4) 

21 78 (7,8) 

21” 78 (7,8) 

25 96 (9,6) 

31 110 (11,0) 

37 126 (12,6) 

43 130 (13,0) 

77 270 (27,0) 

4.2.6  Крепление контактов в изоляторе должно выдерживать усилие 

не менее десятикратного минимального усилия расчленения  

контактов – 3 Н (0,3 кгс). 

4.2.7 Конструкция соединителей должна обеспечивать: 

- сочленение-расчленение частей соединителей в одном заданном 

положении, при этом взаимодействие направляющих элементов должно 

происходить раньше, чем произойдет соприкосновение контактов; 

- фиксацию сочлененного положения крепежными элементами. 
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Соединители могут иметь ключевые направляющие элементы для 

ориентирования и обеспечения возможности правильной стыковки при 

выполнении сборочно-монтажных работ. Схемы и количество кодовых 

комбинаций кодирующих элементов приведено в приложении В (рисунок 

В.10, таблица В.10). 

Взаимосочленяемые соединители указаны в приложении Е  

(таблица Е.1). 

4.2.8 Соединители с извлекаемыми контактами (О1, П2) должны 

выдерживать не менее десяти циклов установки и извлечения контактов. 

4.2.9 Крепление изоляторов в корпусе соединителя должно 

выдерживать усилие величиной не менее значений, указанных в таблице 4.3. 

Т а б л и ц а  4.3 

Количество контактов в соединителе, 

шт. 

Значение усилия крепления изолятора в корпусе 

соединителя, Н (кгс) 

9 100 (10,0) 

15 162 (16,2) 

21 234 (23,4) 

21” 234 (23,4) 

25 288 (28,8) 

31 330 (33,0) 

37 378 (37,8) 

43 390 (39,0) 

77 810 (81,0) 

4.2.10  Соединение проводов с хвостовиками контактов объемного 

монтажа (О1) должно выдерживать без механических повреждений 

воздействие растягивающей силы величиной не менее 5 Н (0,5 кгс). 

4.2.11 Соединители с контактами под пайку должны обладать 

паяемостью без дополнительного лужения, в течение 24 месяцев с даты 

изготовления соединителей, при условии соблюдения режимов и правил 

выполнения пайки. 
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4.2.12 Соединители с контактами под пайку должны быть 

теплостойкими при пайке при условии соблюдения режимов и правил 

выполнения пайки. 

4.2.13 Температура перегрева контактов не должна превышать 20 °С. 

4.2.14 Вилки и розетки соединителей СНП411 одного типономинала и 

одинаковой позиционности должны быть взаимозаменяемы. 

4.2.15 Соединители не должны иметь резонансных частот, 

приводящих к потере работоспособности, в диапазоне частот вибрации, 

указанном в 4.4.1. 

4.2.16 Соединители должны обладать коррозионной стойкостью по 

ГОСТ 27597. 

4.2.17 Соединители имеющие экранирующие кожухи закрытого типа, 

указанные в приложении В (рисунок В.11, таблица В.11) , должны 

обеспечивать: 

-_непрерывность экранирования в цепи «экран кабеля – кожух – корпус 

вилки – корпус розетки – корпус прибора»; 

-_присоединение экрана кабеля (оплетки) обжимными поясками; 

-_сопротивление кратковременному натяжению присоединенного 

кабеля с усилием не менее 50 Н (5 кгс), направленным вдоль оси 

соединителя. 

4.2.18 Значения параметров соединителей в течение гамма-процентной 

наработки (4.5.1.1) в пределах срока сохраняемости (4.5.2.1), при их 

эксплуатации в режимах и условиях, допускаемых настоящими ТУ, должны 

соответствовать следующим нормам: 

-аусилие расчленения контакта-штыря с контрольным калибром 

должно быть не менее 0,15 Н (0,015 кгс); 

-аусилие расчленения соединителей должно быть не более значений, 

указанных в таблице 4.4. 
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Т а б л и ц а  4.4 

Количество контактов в 

соединителе, шт. 

Значение усилия расчленения соединителя,  

Н (кгс) 

9 38 (3,8) 

15 62 (6,2) 

21 90 (9,0) 

21” 90 (9,0) 

25 112 (11,2) 

31 126 (12,6) 

37 140 (14,0) 

43 146 (14,6) 

77 310 (31,0) 

Значения остальных параметров должны соответствовать требованиям 

при приемке и поставке. 

4.2.19  Значения параметров соединителей в течение гамма-

процентного срока сохраняемости (4.5.2.1) при хранении в условиях, 

допускаемых настоящими ТУ, должны соответствовать требованиям при 

приемке и поставке. 

4.2.20  Конструкция соединителей и технология их изготовления 

должны обеспечивать конструктивно-технологические запасы (КТЗ) и запасы 

по параметрам относительно основных технических требований. 

4.3 Требования к электрическим параметрам и режимам 

эксплуатации 

4.3.1 Значения электрических параметров соединителей при приемке и 

поставке должны соответствовать нормам, приведенным в таблице 4.5. 
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Т а б л и ц а  4.5 

Наименование параметра, единица 

измерения 

(режим измерения) 

Буквенное 

обозначе- 

ние пара- 

метра 

Норма Номер 

пункта 

приме-

чания 

не 

менее 

номи-

нал 

не 

более 

Сопротивление контактов, мОм Rк – – 8,0 – 

Сопротивление стыка токопроводящих 

сопрягаемых корпусных деталей, мОм 

 

Rст 

 

– 

 

– 

 

2,0 

 

– 

Емкость между любыми контактами, пФ С – – 15 – 

Статическая нестабильность 

переходного сопротивления контактов, 

% Rстат. – – 10 1 

Динамическая нестабильность 

переходного сопротивления контактов, 

% Rдин. – – 30 2 

Электрическая прочность изоляции при 

испытательном напряжении, В 
 

Uисп. 

 

– 

 

800 

 

– 

 

– 

Сопротивление изоляции между 

любыми контактными парами в 

нормальных климатических условиях, 

МОм Rиз. 5000 – – – 

Эффективность экранирования (дБ), на 

частотах: 

 

Э 
 

 
  

– 
- до 10 МГц  50 – – 

- свыше 10 МГц до 1 ГГц  40 – – 

П р и м е ч а н и я 

1 Статическую нестабильность переходного сопротивления контактов 

определяют от величины среднего значения измеряемого сопротивления 

контактов. 

2  Динамическую нестабильность переходного сопротивления контактов 

определяют от нормы сопротивления контактов. 

4.3.2  Значения электрических параметров соединителей в течение 

гамма-процентной наработки (4.5.1.1) в пределах срока сохраняемости 

(4.5.2.1), при их эксплуатации в режимах и условиях, допускаемых 

настоящими ТУ, должны соответствовать нормам, приведенным  

в таблице 4.6. 



 

 

-  37.37-0495/16-СЗ 
16 АСДБ.430421.029ТУ 

Лист 

Изм

. 
Лист № докум. Подп. Дата И

н
в
. 

№
 п

о
д

л
. 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а
 

В
за

м
. 

и
н

в
. 

№
 

И
н

в
.№

 д
у

б
л
. 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а
 

Т а б л и ц а  4.6 

Наименование параметра, единица 

измерения (режим измерения) 

Обозначение 

параметра 

Значение параметра 

не менее не более 

Сопротивление контактов, мОм Rк – 10 

Сопротивление стыка токопроводящих 

сопрягаемых корпусных деталей, мОм 

 

Rст 

 

– 

 

2,8 

Электрическая прочность изоляции 

(амплитудное значение), В 

- после воздействия повышенной 

температуры среды; 

- при кратковременном воздействии 

повышенной влажности воздуха. 

 

Uисп 

 

 

 

560 

 

480 

 

 

 

– 

 

– 

Сопротивление изоляции, МОм: 

- при воздействии повышенной 

температуры среды; 

- при длительном воздействии 

повышенной влажности воздуха; 

- при длительном воздействии 

повышенной влажности воздуха; 

- в нормальных климатических 

условиях 

 Rиз.  

 

50 

 

5 

 

20 

 

5000 

 

 

– 

 

– 

 

– 

 

– 

Значения остальных параметров должны соответствовать нормам при 

приемке и поставке. 

4.3.3 Значения электрических параметров соединителей в течение 

гамма-процентного срока сохраняемости (4.5.2.1) при хранении в условиях, 

допускаемых настоящими ТУ (8.2), должны соответствовать нормам 

приведенным в таблице 4.7. 

Т а б л и ц а  4.7 

Наименование параметра, единица 

измерения (режим измерения) 

Обозначение 

параметра 

Значение параметра 

не менее не более 

Сопротивление контактов, мОм Rк – 10 

Сопротивление стыка 

токопроводящих сопрягаемых 

корпусных деталей, мОм 

 

 

Rст 

 

 

– 

 

 

2,4 

Сопротивление изоляции, МОм Rиз. 3000 – 

Значения остальных параметров должны соответствовать нормам при 

приемке и поставке. 
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4.3.4 Значения электрических параметров соединителей, 

изменяющихся во время и после воздействия специальных факторов 7.И, 7.С 

и 7.К по ГОСТ РВ 20.39.414.2 со значениями характеристик, приведенными в 

4.4.3 должны соответствовать нормам, установленным в таблице 4.8. 

Т а б л и ц а 4.8 

Наименование параметра, единица 

измерения 

Буквенное обозначение 

параметра 

Норма 

 

Сопротивление изоляции, МОм Rиз. 5 

Допустимое время отклонения сопротивления изоляции соединителей 

за пределы нормы, установленной в таблице 4.8 , во время и непосредственно 

после воздействия факторов 7.И должно быть не более 1 мс. 

Значения остальных параметров должны соответствовать нормам при 

приемке и поставке. 

4.3.5 Предельно допустимые значения электрических параметров и 

режимов эксплуатации соединителей должны соответствовать требованиям, 

установленным в таблице 4.9. 

Т а б л и ц а  4.9 

Наименование параметра, единица 

измерения (режим измерения) 

Обозначение 

параметра 

Значение параметра 

не менее не более 

1 2 3 4 

Соединители должны быть 

работоспособны в электрических цепях с 

низким уровнем сигнала: 

- минимальный ток, А; 

- минимальное напряжение, В 

 

 

 

Iмин. 

Uмин. 

 

 

 

0,05·10
-6

 

1·10
-3 

 

 

 

–
 

–
 

Рабочий ток на каждый контакт 

соединителя при его равномерной 

нагрузке, А 

 

 

Iр.к. 

 

 

– 

 

 

2,0 

Максимальный ток на одиночный 

контакт при 10 % от максимального тока 

нагрузке остальных контактов, А 

 

 

Iм.к. 

 

– 

 

 

3,5 

Максимально допустимые 

кратковременные токи на 

контакт, А 

 

 

Iм.кр. – 

 

 

5,0 

Длительность воздействия, с t – 300,0 
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Окончание таблицы 4.9 
   

1 2 3 4 

Максимальное рабочее напряжение 

постоянного тока, (амплитудное 

значение переменного тока) для 

нормального атмосферного давления, В  Uраб. – 150 

Максимальное рабочее напряжение 

постоянного тока, (амплитудное 

значение переменного тока) для 

пониженного атмосферного давления, В  Uраб.н.д. – 125 

 

4.4 Требования стойкости к внешним воздействующим 

факторам 

4.4.1 Соединители должны быть стойкими к воздействию 

механических, климатических и биологических внешних воздействующих 

факторов (ВВФ) и специальных сред со значениями характеристик, 

соответствующим группе унифицированного исполнения 4У  

ГОСТ РВ 20.39.414.1 с дополнениями и уточнениями, приведенными в 

таблице 4.10. 

Т а б л и ц а  4.10  

Наименование ВВФ 
Наименование характеристики ВВФ, 

единица измерения 

Значение 

воздействующего  

фактора 

1 2 3 

Синусоидальная вибрация Диапазон частот, Гц 1-5000 

Амплитуда ускорения, м/с² (g) 400 (40) 

Широкополосная 

случайная вибрация 
Диапазон частот, Гц 20-2000 

Среднеквадратическое значение 

ускорения, м/с² (g) 31 

Спектральная плотность ускорения, 

g²/Гц 0,6 

Механический удар 

одиночного действия 
Пиковое ударное ускорение, м/с² (g) 15 000 (1500) 

Длительность ударного ускорения, мс 0,1-2,0 

Механический удар 

многократного действия 
Пиковое ударное ускорение, м/с² (g) 1500 (150) 

Длительность ударного ускорения, мс 2-10 
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Окончание таблицы 4.10 
 

1 2 3 

Акустический шум Диапазон частот, Гц 30-10 000 

Уровень звукового давления, дБ 150 

Линейное ускорение Амплитуда ускорения, м/с² (g) 1000 (100) 

Повышенная температура 

среды 

Максимальное значение при 

эксплуатации (с учетом температуры 

перегрева контактов), °С 125 

Максимальное значение при 

транспортировании и хранении, ºС 70 

Пониженная температура Минимальное значение при 

эксплуатации, ºС минус 65 

Минимальное значение при 

транспортировании и хранении, ºС минус 65 

Изменение температуры 

среды 

Диапазон изменения температуры 

среды, ºС 

от 125  

до минус 65 

Скорость изменения температуры 

среды, ºС/мин 48 

Пониженное давление Атмосферное давление при 

эксплуатации, Па (мм рт.ст.) 

1 · 10
-11

  

(1 · 10
-13

) 

Изменение давления Диапазон изменения  

давления , Па (мм рт.ст.) 

от 2,92·10
5
 

(2207) 

до 1,3·10
-11

 

(1·10
-13

) 

Скорость изменения давления, 

Па/мин 16·10
5
 

Повышенная влажность 

воздуха 

Относительная влажность при 

температуре 35 ºС, % 98 

Соляной (морской) туман Продолжительность действия, ч 48 

Статическая пыль (песок) Верхнее значение концентрации при 

эксплуатации, г/м
3
 3 

Солнечное излучение по 

ГОСТ РВ 20.57.414.1 

Верхнее значение интегральное 

плотности потока излучения при 

эксплуатации, Вт/м
2
  1400 

Верхнее значение плотности потока 

ультрафиолетового, Вт/м
2
 140 

Плесневые грибы по ГОСТ РВ 20.57.416, балл, не более 2 

4.4.2 Требования стойкости к воздействию пониженной влажности 

воздуха, комплексного (комбинированного) воздействия ВВФ, атмосферных 

выпадаемых осадков (дождя), атмосферных конденсированных осадков 
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(иней, роса), гидростатического давления, динамической пыли (песка), 

агрессивных сред, компонентов ракетного топлива, рабочих растворов, 

испытательных сред, сред заполнения разрабатываемых соединителей 

обеспечивается аппаратурой. 

4.4.3 Соединители должны быть стойкими к воздействию специальных 

факторов, установленных ГОСТ РВ 20.39.414.2, со значениями 

характеристик, приведенными в таблице 4.11. 

Т а б л и ц а  4.11 

Вид специального 

фактора 

Характеристика 

специального фактора 

Значение характеристики 

специального фактора 

7.И 
7.И1 -7.И7, 7.И10,7.И11 6Ус 

7.И12 - 7.И15  3Р 

7.С 7.С1 - 7.С5 5Ус 

7.К 7.К1- 7.К8 3К 

Допускается, во время и непосредственно после воздействия факторов 

7.И, временное отклонение сопротивления изоляции соединителей за 

пределы норм, установленных в 4.3.4, на время не более 1 мс. 

Соединители должны быть стойкими в электрических цепях 

аппаратуры к воздействию на них одиночных импульсов напряжения по  

ГОСТ РВ 20.57.415, вызываемых электромагнитными излучениями (ЭМИ), с 

максимальной амплитудой не более 3000 В. 

4.5 Требования надежности 

4.5.1 Требования безотказности  

4.5.1.1 Гамма-процентная наработка до отказа Т  электрических 

соединителей при  = 98 % в предельно допустимых электрических режимах 

(4.3.5) и при температуре окружающей среды 125 ˚С  должна быть не менее 

150 000 часов в пределах срока службы Тсл 25 лет. 
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Соединители должны выдерживать в течение установленной гамма-

процентной наработки 500 циклов сочленений-расчленений 

(износоустойчивость). 

4.5.1.2 Гамма-процентная наработка до отказа соединителей в 

допустимом температурном режиме эксплуатации (в зависимости от 

температуры соединителя) должна соответствовать значениям, приведенным 

в таблице 4.12. 

Т а б л и ц а 4.12 

Гамма-процентная наработка 

соединителя, ч 

Максимальная температура соединителя (с учетом 

температуры перегрева контактов), ºС 

100 000 134 

150 000 125 

175 000 121 

200 000 118 

250 000 113 

300 000 109 

400 000 103 

500 000 99 

4.5.2 Требования сохраняемости 

4.5.2.1 Гамма-процентный срок сохраняемости сТ  электрических 

соединителей при  = 98 % при хранении в упаковке изготовителя в условиях 

отапливаемых хранилищ, хранилищ с кондиционированием воздуха по  

ГОСТ В 9.003, а так же вмонтированных в защищенную аппаратуру или 

находящихся в защищенном комплекте запасных частей, инструмента и 

принадлежностей (ЗИП), во всех местах хранения должен быть  

не менее 25 лет. 

4.5.2.2 Значения сТ  в других условиях, установленных в зависимости 

от мест хранения, исходя из коэффициентов сокращения срока 

сохраняемости,  для всех климатических районов по ГОСТ В 9.003, должны 

быть не менее значений, указанных в таблице 4.13. 



 

 

-  37.37-0495/16-СЗ 
22 АСДБ.430421.029ТУ 

Лист 

Изм

. 
Лист № докум. Подп. Дата И

н
в
. 

№
 п

о
д

л
. 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а
 

В
за

м
. 

и
н

в
. 

№
 

И
н

в
.№

 д
у

б
л
. 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а
 

Т а б л и ц а  4.13 

4.6 Требования к маркировке 

4.6.1 Маркировка соединителей (вилок, розеток) должна 

соответствовать ГОСТ РВ 20.39.412 и ГОСТ 30668 с дополнениями и 

уточнениями, приведенными в данном подразделе. 

4.6.2 Маркировка соединителей должна содержать: 

- товарный знак предприятия-изготовителя; 

- условное обозначение соединителя; 

- дату изготовления (четырехзначное число без пробела: две первые 

цифры – год, две последние – неделя); 

- клеймо военного представителя (ВП). 

4.6.3 Маркировка соединителей должна оставаться прочной и 

разборчивой в процессе эксплуатации и хранения в режимах и условиях, 

оговоренных в настоящих ТУ. 

4.6.4 Маркировка, наносимая на потребительскую и транспортную 

тару, должна соответствовать требованиям ГОСТ РВ 20.39.412 и  

ГОСТ 30668. 

Место хранения 

Значение  сТ , лет, при хранении 

в упаковке 

изготовителя 

в незащищенной аппаратуре и 

незащищенном комплекте ЗИП 

Неотапливаемое 

хранилище 
17 17,0 

Навес или жалюзийное 

хранилище 
17 12,5 

Открытая площадка 
хранение не 

допускается 
12,5 
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4.7 Требования к упаковке 

4.7.1 Соединители с контактами объемного и прямого печатного 

монтажа поставляют россыпью. Остальные соединители поставляют в сборе. 

4.7.2 Комплектность соединителей при упаковке и поставке приведена 

в приложении Ж (таблица Ж.1). 

Допускается, по заказу потребителя, поставка соединителей объемного 

и прямого монтажа без контактов. 

В комплект поставки по дополнительному заказу могут входить 

монтажные принадлежности (кожух, переходник, уплотнительная прокладка, 

комплект крепежа,  инструмент монтажный) согласно приложению В. 

В комплект поставки соединителей входит этикетка, вкладываемая в 

групповую тару согласно настоящим ТУ (4.7.6). 

4.7.3 Упаковка соединителей (вилок, розеток) должна соответствовать 

требованиям ГОСТ РВ 20.39.412, ГОСТ 9.014, ГОСТ В 9.001, ГОСТ 23088 с 

дополнениями и уточнениями, приведенными в данном подразделе. 

Временной противокоррозионной защите части соединителя перед 

упаковкой не подвергаются.  

4.7.4 Соединители, кожухи, переходники, уплотнительные прокладки, 

комплекты крепежа, извлекаемые контакты, монтажный инструмент 

упаковывают в индивидуальную, групповую потребительскую и 

транспортную тару, согласно конструкторской документации (4.1.2). 

В качестве индивидуальной потребительской тары для соединителей, 

кожухов, переходников, уплотнительных прокладок, комплектов крепежа 

применяют полиэтиленовые пакеты из пленки по ГОСТ 10354 толщиной  

не менее 0,1 мм. В качестве индивидуальной упаковки для извлекаемых 

контактов и монтажного инструмента применяют пластиковые  

банки / коробки. 

В качестве групповой потребительской тары применяют картонные 

коробки из картона коробчатого по ГОСТ 7933. 



 

 

-  37.37-0495/16-СЗ 
24 АСДБ.430421.029ТУ 

Лист 

Изм

. 
Лист № докум. Подп. Дата И

н
в
. 

№
 п

о
д

л
. 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а
 

В
за

м
. 

и
н

в
. 

№
 

И
н

в
.№

 д
у

б
л
. 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а
 

4.7.5 На транспортную тару должны быть нанесены манипуляционные 

знаки согласно комплекту конструкторской документации (4.1.2). 

Состав манипуляционных знаков включает: 

- «Хрупкое. Осторожно»; 

- «Беречь от влаги»; 

- «Верх». 

4.7.6 К упаковываемым соединителям прикладывают этикетки 

выполненные в соответствии с ГОСТ РВ 0002-601. Этикетку вкладывают в 

каждую групповую тару. 

4.7.7 Конструкция элементов групповой упаковки должна допускать 

возможность переупаковывания соединителей, если такое требование 

установлено в договоре (контракте) на поставку.  

4.7.8 Конструкция элементов групповой упаковки должна допускать 

возможность изъятия части соединителей с сохранением защитных свойств 

упаковки, если такое требование установлено в договоре (контракте) на 

поставку. 

4.8 Требования к составным частям, комплектующим изделиям 

и материалам 

4.8.1 Соединители содержат составных частей, допускающих 

повторное использование после снятия с эксплуатации, а также редких, 

редкоземельных металлов и экологически опасных металлов. 

4.8.2 Комплектующие изделия и материалы для изготовления 

соединителей должны применяться изготовителем в соответствии с 

ограничительными перечнями предприятия. 

4.8.3 Содержание драгоценных металлов в покрытии контактов 

должно быть указано в руководстве по эксплуатации на соединители 

АСДБ.430421.029РЭ (РЭ). 
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5 Требования к обеспечению и контролю качества в процессе 

производства 

5.1 Обеспечение и контроль качества в процессе производства 

соединителей должны соответствовать ГОСТ РВ 0015-002, 

ГОСТ РВ 20.57.413, а для соединителей изготавливаемых в условиях 

единичного и мелкосерийного производства, в том числе прерывистого и 

мелкосерийного изготовления – в соответствии с ГОСТ РВ 20.57.418. 

Входной контроль комплектующих проводит отдел технического 

контроля (ОТК) совместно с ВП по методике входного контроля, 

согласованной с ВП, закрепленным за предприятием. 

Производственный контроль качества готовых соединителей проводит 

служба контроля качества цеха-изготовителя. Порядок проведения 

производственного контроля устанавливают в технологической 

документации. При этом должен быть предусмотрен контроль электрической 

прочности изоляции, усилия расчленения контактов и выборочный контроль 

прочности крепления извлекаемых контактов в процессе производства. 

Объем выборки устанавливают в технологической документации по 

согласованию с ВП, при приемочном числе АС=0. 

5.2 Периодичность обобщения результатов приемосдаточных 

испытаний и контроля входного уровня дефектности необходимо  

осуществлять один раз в шесть месяцев. 

Периодичность обобщения результатов периодических испытаний и 

контроля входного уровня дефектности – один раз в шесть месяцев. 

Обобщение результатов испытаний на сохраняемость проводят после 

первого года хранения, а затем при каждом измерении параметров-критериев 

годности соединителей, проводимых в процессе испытаний. 
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6 Правила приемки 

6.1 Общие положения 

6.1.1 Правила приемки - в соответствии с ГОСТ РВ 15.307,  

ГОСТ РВ 20.57.413 с дополнениями и уточнениями, приведенными в данном 

подразделе. 

6.1.2 Для проверки соответствия соединителей требованиям 

настоящих ТУ устанавливают следующие категории испытаний: 

- квалификационные; 

- приемосдаточные; 

- периодические; 

- испытания на сохраняемость; 

- типовые. 

6.1.3 Соединители объемного монтажа при проведении 

квалификационных, периодических, типовых испытаний должны быть 

замонтированы оконечными устройствами (кожухами). 

6.2 Квалификационные испытания 

6.2.1 Состав испытаний, деление состава испытаний на группы 

испытаний и последовательность их проведения в пределах каждой группы 

должны соответствовать приведенным в таблице 6.1. 
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Т а б л и ц а  6.1 

Обозначение 

подгруппы 

испытаний 

Обозначение 

вида 

испытаний 

Наименование видов испытаний и 

последовательность их проведения 

Пункт ТУ 

технических 

требований 

методов 

контроля 

1 2 3 4 5 

KА1 

А1.1 Проверка внешнего вида 4.2.2 7.2.2 

А1.2 
Проверка разборчивости и 

содержания маркировки 
4.6.2 7.6.1.1 

А1.3 
Испытание маркировки на 

прочность 
4.6.3 7.6.1.2 

KА2 

А2.1 

Проверка общего вида, проверка 

соответствия габаритным 

установочным и 

присоединительным размерам 

4.2.1 7.2.1 

А2.2 

Проверка установки и извлечения 

извлекаемых контактов 

(однократная установка и 

извлечение контакта) 

4.2.8 7.2.7 

А2.3 
Проверка усилия расчленения 

соединителей 
4.2.5 7.2.5 

А2.4 Проверка взаимозаменяемости 4.2.14 7.2.13 

А2.5 

Проверка сопротивления любого 

стыка токопроводящих 

сопрягаемых корпусных деталей 

соединителей 

4.3.1 7.3.1.2 

А2.6 
Проверка электрической 

прочности изоляции 
4.3.1 7.3.1.6 

А2.7 
Проверка усилия расчленения 

контактов 
4.2.4 7.2.4 

А2.8 
Проверка прочности крепления 

контактов в изоляторе 
4.2.6 7.2.6 

KС1 С1.1 
Испытание на безотказность 

(кратковременное) 
4.5.1.1 7.5.2 

KС2 

С2.1 Проверка массы 4.2.3 7.2.3 

С2.2 
Испытание на способность к 

пайке хвостовиков контактов 
4.2.11 7.2.10 

С2.3 
Испытание на теплостойкость при 

пайке 
4.2.12 7.2.11 

С2.4 

Проверка износоустойчивости  

(10 % от общего числа 

сочленений-расчленений) 

4.5.1.1 7.4.3 

 

 

 

    



 

 

-  37.37-0495/16-СЗ 
28 АСДБ.430421.029ТУ 

Лист 

Изм

. 
Лист № докум. Подп. Дата И

н
в
. 

№
 п

о
д

л
. 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а
 

В
за

м
. 

и
н

в
. 

№
 

И
н

в
.№

 д
у

б
л
. 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а
 

Продолжение таблицы 6.1   

1 2 3 4 5 

KС2 

С2.5 
Испытание на вибропрочность 

(длительное) 
4.4.1 7.4.1.3 

С2.6 Испытание на виброустойчивость 4.4.1 7.4.1.2 

С2.7 
Испытание на ударную 

устойчивость 
4.4.1 7.4.1.4 

С2.8 
Испытание на воздействие ударов 

одиночного действия 
4.4.1 7.4.1.5 

KD1 D3.1 

Испытание на безотказность 

(длительное в форсированном 

режиме) 

4.5.1.1 7.5.3 

KD2 

D2.1 
Проверка габаритных размеров 

тары 
4.7.4 7.7.1.1 

D2.1 
Испытание упаковки на 

прочность 
4.7.3 7.7.1.2 

KR1 

R1.1 
Проверка сопротивления 

контактов 
4.3.1 7.3.1.1 

R1.2 

Проверка статической 

нестабильности переходного 

сопротивления контактов 

4.3.1 7.3.1.4 

R1.3 
Проверка емкости между 

контактами 
4.3.1 7.3.1.5 

R1.4 
Проверка прочности крепления 

изоляторов в корпусе соединителя 
4.2.9 7.2.8 

R1.5 

Проверка установки и извлечения 

извлекаемых контактов 

(однократная установка и 

извлечение контакта) 

4.2.8 7.2.7 

R1.6 
Проверка сопротивления 

изоляции 
4.3.1 7.3.1.7 

R1.7 

Проверка работоспособности 

соединителя в цепях с низким 

уровнем сигнала 

4.3.5 7.3.1.8 

R1.8 

Испытание на воздействие 

максимального тока на 

одиночный контакт при 10 % 

нагрузке остальных контактов 

4.3.5 7.3.1.10 

R1.9 
Испытание на воздействие 

рабочего тока на каждый контакт 
4.3.5 7.3.1.9 

R1.10 

Испытание на воздействие 

максимально допустимых 

кратковременных токов 

4.3.5 7.3.1.11 
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Продолжение таблицы 6.1   

1 2 3 4 5 

KR1 

R1.11 

Проверка максимальных рабочих 

напряжений при нормальном 

атмосферном давлении 

4.3.5 7.3.1.12 

R1.12 

Проверка прочности соединения 

проводов с хвостовиками 

контактов 

4.2.10 7.2.9 

R1.13 
Испытание на воздействие 

статической пыли (песка) 
4.4.1 7.4.1.15 

KR2 

R2.1 

Проверка износоустойчивости 

(10 % от общего числа 

сочленений-расчленений) 

4.5.1.1 7.4.3 

R2.2 

Проверка сопротивления любого 

стыка токопроводящих 

сопрягаемых корпусных деталей 

соединителей 

4.3.1 7.3.1.2 

R2.3 

Испытание на воздействие 

повышенной влажности 

(длительное) 

4.4.1 7.4.1.9 

R2.4 
Испытание маркировки на 

прочность 
4.6.3 7.6.1.2 

R2.5 

Испытание на воздействие 

пониженного атмосферного 

давления 

4.4.1 7.4.1.11 

R2.6 
Испытание на воздействие 

пониженной температуры среды 
4.4.1 7.4.1.7 

R2.7 
Испытание на воздействие 

изменения температуры 
4.4.1 7.4.1.8 

KR3 R3.1 
Испытание на воздействие 

плесневых грибов 
4.4.1 7.4.1.12 

KR4 

R4.1 
Испытание на воздействие 

солнечного излучения 
4.4.1 7.4.1.14 

R4.2 
Испытание на воздействие 

соляного (морского) тумана 
4.4.1 7.4.1.13 

KR5 

R5.1 

Испытание на стойкость к 

воздействию специальных 

факторов 7.И, 7.С, 7.К 

4.4.3 7.4.2 

R5.2 

Испытание по определению 

электрической прочности к 

воздействию одиночных 

импульсов напряжения, 

вызванных ЭМИ 

4.4.3 7.4.2 
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Окончание таблицы 6.1   

1 2 3 4 5 

KR6 

R7.1 

Измерение эффективности 

экранирования в диапазоне частот 

до 10 МГц 

4.3.1 7.3.1.13 

R7.2 

Измерение эффективности 

экранирования в диапазоне частот 

свыше 10 до 1000 МГц 

4.3.1 7.3.1.13 

6.2.1.1 Стойкость соединителей к воздействию широкополосной 

случайной вибрации, акустических шумов, ударной прочности, линейного 

ускорения, изменения давления и повышенного давления воздуха не 

контролируют. Соответствие указанным требованиям обеспечено их 

конструкцией и гарантируется предприятием-изготовителем. 

6.2.1.2 Подтверждение требований к экранирующим кожухам (4.2.17) 

не контролируют. Соответствие указанным требованиям обеспечено их 

конструкцией и гарантируется предприятием-изготовителем. 

6.2.1.3 Проверку отсутствия резонансных частот конструкции в 

заданном диапазоне (4.2.15) не проводят. Отсутствие резонансных частот 

подтверждается положительными результатами испытаний динамической 

нестабильности переходного сопротивления контактов (4.3.1) при 

проведении испытаний на виброустойчивость (7.4.1.2). 

6.2.1.4 Длительные испытания на безотказность являются 

продолжением кратковременных испытаний на безотказность. 

6.2.1.5 Испытание на воздействие повышенной температуры среды 

(4.4.1) проводят при испытаниях на безотказность (7.5.2, 7.5.3). 

6.2.2 Испытания по подгруппам KА1, KА2 проводят последовательно 

на всей выборке соединителей, допущенных к испытаниям. Соединители, 

прошедшие испытания по подгруппам KА1, KА2, используют для испытаний 

по любой подгруппе. Испытания по подгруппам KC1-KC2, KD1-KD2, KR1-

KR6 проводят на самостоятельных выборках. 
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6.2.3 Объем выборки и планы контроля при проведении испытаний 

согласно таблице 6.2. 

Т а б л и ц а  6.2  

Подгруппа испытаний Объем выборки, шт. Приемочное число, шт. 

KA1 135 1 

KA2 135 0 

KC1 30 0 

KC2 14 0 

KD1 46 0 

KD2 2 0 

KR1 12 0 

KR2 14 0 

KR3 4 0 

KR4 8 0 

KR5 2 0 

KR6 3 0 

6.3 Приемосдаточные испытания 

6.3.1 Соединители для приемки предъявляют партиями. Объем партии 

соединителей (вилок, розеток), предъявляемых для приемки, должен 

составлять не менее 25 шт. и не более 5000 шт. 

По согласованию с ВП допускается предъявлять партии меньших 

объемов. 

Предъявление соединителей к приемке проводят извещением и 

протоколом предъявительских испытаний, проводимых ОТК в объеме 

указанном в таблице 6.3. 

6.3.2 Состав испытаний, деление состава испытаний на группы 

испытаний и последовательность их проведения в пределах каждой группы 

должны соответствовать приведенному в таблице 6.3. 
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Т а б л и ц а  6.3 

Обозначение 

подгруппы 

испытаний 

Обозначение 

вида испытаний 

Наименование видов испытаний и 

последовательность их проведения 

Пункт ТУ 

технических 

требований 

методов 

контроля 

А1 

А1.1 Проверка внешнего вида 4.2.2 7.2.2 

А1.2 
Проверка разборчивости и 

содержания маркировки 
4.6.2 7.6.1.1 

А2 

А2.1 

Проверка общего вида, проверка 

соответствия габаритным 

установочным и 

присоединительным размерам 

4.2.1 7.2.1 

А2.2 

Проверка установки и 

извлечения извлекаемых 

контактов (однократная 

установка и извлечение 

контакта) 

4.2.8 7.2.7 

А2.3 
Проверка усилия расчленения 

соединителей 
4.2.5 7.2.5 

А2.4 Проверка взаимозаменяемости 4.2.14 7.2.13 

А2.5 

Проверка сопротивления любого 

стыка токопроводящих 

сопрягаемых корпусных деталей 

соединителей 

4.3.1 7.3.1.2 

А2.6 
Проверка электрической 

прочности изоляции 
4.3.1 7.3.1.6 

А2.7 
Проверка усилия расчленения 

контактов 
4.2.4 7.2.4 

А2.8 

Проверка прочности крепления 

извлекаемых контактов в 

изоляторе 

4.2.6 7.2.6 

6.3.2.1 Проверку соединителей с извлекаемыми контактами по видам 

испытаний А2.2-А2.6, А2.8 проводят на трех соединителях со вставленными 

технологическими контактами обжатыми на проводах. При этом по видам 

испытаний А2.3, А2.4 проверяют каждый соединитель (вилка, розетка) с 

ответной частью. Допускается применять технологические ответные части. 

6.3.2.2 При проверке соединителей по виду испытаний А2.3 с 

использованием произвольно выбранных ответных частей проверку 

взаимозаменяемости по виду испытаний А2.4 считают проведенной. 
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6.3.2.3 Проверку установки и извлечения извлекаемых контактов А2.2 

проводят на трех соединителях согласно 6.3.2.1.  

6.3.2.4 Проверку извлечения извлекаемых контактов по виду 

испытаний А2.2 проводят после всех проверок. 

6.3.2.5 Проверку усилия расчленения контактов (вид испытаний А2.7) 

проводят на 50 произвольно выбранных контактах россыпью, оставшихся от 

выборки по 6.3.2.1. 

6.3.2.6 Проверку прочности крепления контактов в изоляторе (вид 

испытаний А2.8) проводят на максимальном количестве контактов трех 

соединителей (6.3.2.1), но не более 50 контактов. 

6.3.2.7 Допускается проверку электрической прочности изоляции (вид 

испытаний А2.6) проводить до проверки установки и извлечения 

извлекаемых контактов (вид испытаний А2.2). 

6.3.2.8 Допускается при проведении приемосдаточных испытаний 

применение технологических контактов, присоединенных к проводам. 

6.3.2.9 Если на 50 последовательно предъявленных партиях не будет 

выявлено ни одного соединителя, не удовлетворяющего требованиям по 

значению усилия расчленения соединителей (вид испытаний А2.3), то по 

согласованию с ВП эти виды испытаний переводят в подгруппу С2. Возврат 

в категорию А осуществляют в случае выявления хотя бы одного 

соединителя, не удовлетворяющего этому требованию при испытаниях, или 

при наличии рекламаций потребителя. 

6.3.2.10 Если технологический процесс изготовления соединителей 

обеспечивает их соответствие требованию по габаритным, установочным и 

присоединительным размерам (вид испытаний А2.1), то совместным с ВП 

решением этот вид испытания может быть переведен в подгруппу С2. 

Возврат в подгруппу А осуществляется в случае выявления хотя бы одного 

соединителя, не удовлетворяющего этим требованиям при испытаниях, или 

при наличии рекламаций потребителя.  
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6.3.3 Испытания по подгруппе А2 проводят на соединителях, 

прошедших испытания по подгруппе А1.  

6.3.4 Испытания соединителей по подгруппам А1, А2, в зависимости 

от объема партии, проводят по планам выборочного одноступенчатого или 

сплошного контроля, приведенным в таблицах 6.4 и 6.5 соответственно. 

Комплектование выборки для испытаний проводят методом случайного 

отбора соединителей.  

Т а б л и ц а  6.4 

Обозначение 

подгруппы 

испытаний 

Приемочный 

уровень дефектности 

AQL, % 

План выборочного 

одноступенчатого контроля Объем партии, 

шт. объем 

выборки n, шт 

приемочное 

число АС, шт. 

А1 
1,50 50 1 до 1000 включ. 

1,00 80 1 св. 1000 

А2 
0,25 50 0 до 1000 включ. 

0,15 80 0 св. 1000 

Т а б л и ц а  6.5 

Обозначение 

подгруппы 

испытаний 

Приемочное число, шт. 
Объем партии, шт. 

первично повторно 

А1 
0 0 до 50 включ. 

1 0 от 50 до 150 включ. 

А2 0 0 до 150 

6.3.5 Количество возвращенных партий (в том числе повторно 

предъявленных), при котором прекращают приемку и отгрузку соединителей, 

равно трем из десяти. При числе предъявленных к приемке партии более 100 

в месяц, это число составляет шесть из двадцати. 

6.3.6 Соединители (вилки, розетки) должны быть перепроверены в 

объеме приемосдаточных испытаний перед отгрузкой потребителю, если 

после их приемки истекло время, превышающее шесть месяцев. 

Дата перепроверки должна быть указана в сопроводительном 

документе. 
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6.3.7 При достижении в производстве определенного и стабильного 

уровня качества соединителей, допускается введение поощрительной 

системы контроля в соответствии с ГОСТ РВ 20.57.413. 

6.4 Периодические испытания 

6.4.1 Периодические испытания проводят по ГОСТ РВ 20.57.413 с 

дополнениями и уточнениями, приведенными в данном подразделе. 

6.4.2 Состав испытаний, деление состава испытаний на подгруппы 

испытаний и последовательность их проведения в пределах каждой 

подгруппы должны соответствовать приведенному в таблице 6.6. 

Т а б л и ц а  6.6 

Обозначение 

подгруппы 

испытаний 

Обозначение 

вида 

испытаний 

Наименование вида 

испытаний и 

последовательность их 

проведения 

Перио-

дичность 

проведе-

ния 

испытаний 

Пункт ТУ 

техни- 

ческих 

требо-

ваний 

методов 

контроля 

1 2 3 4 5 6 

С1 С1.1 

Кратковременные 

испытания на 

безотказность 

Полугодие 4.5.1.1 7.5.2 

С2 

С2.1 
Испытание маркировки 

на прочность 

Год 

4.6.4 7.6.1.2 

С2.2 Проверка массы 4.2.3 7.2.3 

С2.3 

Проверка установки и 

извлечения извлекаемых 

контактов. 

4.2.8 7.2.7 

С2.4 

Проверка прочности 

крепления контактов в 

изоляторах 

4.2.6 7.2.6 

С2.5 

Испытание на способ-

ность к пайке хвосто-

виков контактов 

планарного монтажа 

4.2.11 7.2.10 

С2.6 

Проверка износоустой-

чивости (10 % от общего 

числа сочленений-

расчленений) 

4.5.1.1 7.4.3 
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Окончание таблицы 6.6    

1 2 3 4 5 6 

С2 

С2.7 

Испытание на 

вибропрочность 

(кратковременное) 

Год 

4.4.1 7.4.1.3 

С2.8 
Испытание на 

виброустойчивость 
4.4.1 7.4.1.2 

С2.9 

Проверка прочности 

соединения проводов с 

хвостовиками контактов 

4.2.10 7.2.9 

D1 D1.1 

Испытание на 

безотказность 

(длительное в 

форсированном режиме) 

Три года 4.5.1.1 7.5.3 

D2 

D2.1 
Проверка габаритных 

размеров тары 
Год 

4.7.2 7.7.1.1 

D2.2 
Испытание упаковки на 

прочность 
4.7.1 7.7.1.2 

6.4.2.1 После освоения серийного производства первое испытание по 

подгруппе С1 проводят через три месяца. При получении отрицательного 

результата испытания по подгруппе С1 с периодичностью один раз в шесть 

месяцев следующее одно периодическое испытание (после повторных 

испытаний) проводят через три месяца. 

6.4.2.2 При положительных результатах проверки динамической 

нестабильности переходного сопротивления контактов, проверки габаритных 

размеров тары, испытаниях упаковки на прочность и контроля массы в 

течение двух лет серийного выпуска, данные проверки на периодических 

испытаниях не проводят. 

При получении рекламаций потребителей по нарушению 

электрического контакта или по несоответствию соединителей по значению 

массы, данные проверки возобновляют вновь. 

6.4.2.3 При проведении периодических испытаний эффективность 

экранирования не контролируют. Соответствие соединителей данной 

характеристике гарантируется конструкцией и подтверждено на этапе 

разработки. 
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6.4.3 Испытания по подгруппам проводят на самостоятельных 

выборках. 

Допускается по согласованию с ВП проводить сквозные испытания по 

подгруппам С1 и С2 на одной выборке, установленной для подгруппы С1. 

Переход на сквозные испытания осуществляют при получении 

положительных результатов очередных периодических испытаний и 

одновременных сквозных испытаний, проведенных на одной выборке. 

Состав сквозных испытаний по 7.5.2.2. 

Допускается по согласованию с ВП проводить испытания по 

подгруппам С1, С2, D1 на соединителях, прошедших испытания  

по подгруппе D2. 

Испытания по подгруппе D1 проводят на отдельной выборке, 

установленной в программе и методике испытаний на безотказность в 

форсированном режиме, согласованной в установленном порядке в 

соответствии с 7.5.3. 

6.4.4 Комплектование выборок для испытаний  по подгруппам  

C1 – C2, D1 – D2 проводят соединителями с минимальным, средним и 

максимальным числом контактов из числа типономиналов, идущих в 

производстве. 

6.4.5 Испытания по подгруппам С1, D1 и оценку их результатов 

проводят в соответствии с ГОСТ РВ 20.57.414 на выборках, приведенных  

в таблице 6.7. 

Т а б л и ц а  6.7 

Количество в шт. 

Объем выпуска соедини-

телей в год 

Объем выборки для испытаний по подгруппам 

С1 D1 

до 1000 включ. 10 

46 св.1000 до 10000 включ. 20 

св.10000 30 
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6.4.6 Испытания по подгруппам С2, D2 проводят по планам 

выборочного контроля, приведенным в таблице 6.8. 

Т а б л и ц а  6.8 

Подгруппа 

испытаний 

Приемочный уровень 

дефектности LPTD, 

% 

План контроля, шт. 

объем выборки n приемочное число АС 

С2 10 20 0 

D2 10 20 0 

6.4.7 Соединители, подвергавшиеся испытаниям по подгруппам  

С1 – С2, D1 отгрузке потребителям не подлежат. 

Соединители, подвергавшиеся испытаниям по подгруппе D2, 

допускается поставлять потребителям отдельными партиями, если их 

параметры соответствуют нормам при приемке и поставке (4.3.1), а внешний 

вид – описанию внешнего вида АСДБ.430421.029Д2. 

6.4.8 При периодических испытаниях допускается введение 

поощрительной системы контроля согласно ГОСТ РВ 20.57.413. 

6.5 Испытания на сохраняемость 

Испытания на сохраняемость проводят по ГОСТ РВ 20.57.414 с 

дополнениями и уточнениями, приведенными в данном подразделе. 

6.5.1 Испытания на сохраняемость проводят в течение первого года 

серийного производства в условиях отапливаемого хранилища и под навесом 

по методике ускоренных испытаний в соответствии с ГОСТ РВ 20.57.414. 

6.5.2 Комплектование выборок для испытаний проводят 

соединителями с минимальным, средним и максимальным числом контактов 

из числа типономиналов, идущих в производстве. 

6.5.3 Испытания соединителей проводят в сочлененном состоянии по 

плану выборочного одноступенчатого контроля с объемом выборки n=30 шт. 

в каждом условии хранения и приемочным числом Ас=0. 
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При очередной проверке параметров-критериев годности 50 % 

соединителей в каждом условии хранения подвергают однократному 

сочленению-расчленению. 

6.5.4 Кратковременные испытания на безотказность соединителей, 

находящихся на длительном хранении в каждом условии хранения, проводят 

по плану выборочного одноступенчатого контроля на выборке объемом  

n=15 шт. 

6.5.5 Результаты испытаний на сохраняемость считают 

отрицательными, если число отказавших соединителей в течение гамма-

процентного срока сохраняемости (4.5.2.1) более одного. 

6.6 Типовые испытания 

Типовые испытания проводят в соответствии с ГОСТ РВ 20.57.413. 

7 Методы контроля 

7.1 Общие положения 

7.1.1 Контроль соединителей (вилок, розеток) проводят в нормальных 

климатических условиях по ГОСТ РВ 20.57.416 с дополнениями и 

уточнениями, приведенными в данном разделе. 

Контроль проводит контролер с остротой зрения 1 – 0,8 для обоих глаз 

(при необходимости с коррекцией) с нормальным цветоощущением при 

освещенности не менее 300 лк. 

7.1.2 При проведении испытаний необходимо руководствоваться 

положениями, изложенными в разделе 9 настоящих ТУ. 

7.1.3  Испытания по 7.2.1-7.2.4, 7.2.6 -7.2.11, 7.2.16, 7.6, 7.7 проводят 

на несочлененных соединителях. Остальные испытания проводят на 

сочлененных соединителях. 



 

 

-  37.37-0495/16-СЗ 
40 АСДБ.430421.029ТУ 

Лист 

Изм

. 
Лист № докум. Подп. Дата И

н
в
. 

№
 п

о
д

л
. 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а
 

В
за

м
. 

и
н

в
. 

№
 

И
н

в
.№

 д
у

б
л
. 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а
 

7.1.4  Контроль параметров–критериев годности до, в процессе и после 

испытаний проводят на всех соединителях выборки, если иное не 

установлено в методах испытаний. 

7.2 Контроль соответствия требованиям к конструкции 

7.2.1 Проверку общего вида, габаритных, установочных и 

присоединительных размеров соединителей (4.2.1) проводят сличением и 

измерением размеров на соответствие приложению В. Измерение размеров 

проводят любыми средствами измерений, обеспечивающими измерения с 

погрешностями, не превышающими указанных в приложении В. 

7.2.2 Проверку внешнего вида соединителей (4.2.2) проводят 

по ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 405-1) и на соответствие описанию внешнего 

вида АСДБ.430421.029Д2. 

7.2.3 Проверку массы соединителей (4.2.3) контролируют по   

ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 406-1) с погрешностью в пределах ±5 %. 

7.2.4 Проверку усилия расчленения контактов (4.2.4) проводят 

контрольными калибрами, рисунок которых приведен в приложении  И 

(рисунок И.1), либо отобранными из серийных партий гнездами. 

Контрольные калибры заменяют после 100 циклов сочленений-расчленений. 

Усилие прикладывают вдоль оси гнезда, перекосы не допускаются. 

Погрешность измерений должна быть в пределах ±10 %. 

7.2.5 Проверку усилия расчленения соединителей (4.2.5) 

контролируют любым методом, обеспечивающим измерение усилия, 

направленного вдоль оси расчленения соединителя.  

Погрешность измерений должна быть в пределах +10 %.  

При несоответствии соединителей (не более 3 шт. от партии) 

требованиям ТУ по усилиям расчленения соединителей проводят 

дополнительную пятикратную проверку указанного параметра. Результаты 

испытаний считают положительными, если среднее арифметическое 
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значение усилия расчленения соединителей, полученное при дополнительной 

проверке, не превышает норм, установленных в 4.2.5 настоящих ТУ. 

7.2.6  Проверку прочности крепления контактов в изоляторе (4.2.6) 

проводят путем приложения силы к элементам конструкции вдоль оси 

отверстий для установки контактов в направлении от контактной к хвостовой 

части соединителя. Прочность элементов конструкции по удержанию 

контактов проверяют на технологических контактах обжатых на проводах. 

Количество проверяемых элементов конструкции должно составлять 10 % в 

каждом соединителе и не менее 20 контактов в выборке. 

Соединители считают выдержавшими испытания, если не произошло 

извлечения контактов. 

7.2.7 Проверку установки и извлечения контактов из изолятора (4.2.8) 

проводят с помощью монтажного инструмента и технологических контактов 

обжатых на проводах с соблюдением правил, изложенных в 

АСДБ.430421.029РЭ.  

Количество проверяемых контактов – 100 шт. по группе KR1; 25 шт. по 

группе А2. 

7.2.8 Проверку прочности крепления изолятора в корпусе соединителя 

(4.2.9) проводят приложением силы к изолятору вдоль продольной оси 

соединителя в направлении от контактной к хвостовой части соединителя. 

Погрешность измерения должна быть в пределах ±10 %. 

Соединители считают выдержавшими испытание, если не произошло 

извлечения изолятора из корпуса, повреждения изоляторов и элементов 

крепления. 

7.2.9 Проверку прочности соединения проводов с хвостовиками 

контактов (4.2.10)  проводят на образцах состоящих из отрезка провода 

длиной от 0,1 до  0,5 м сечения 0,12 мм
2
 и присоединенного контакта. 

Концы образца устанавливают в зажимное приспособление машины 

для испытания на разрыв. Растягивающее усилие прикладывают вдоль оси 

соединения до величины, указанной в 4.2.10. 
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Зажимное приспособление машины должно перемещаться с 

постоянной скоростью от 25 до 60 мм/мин. 

Испытаниям подвергают соединители любого типономинала. 

Количество проверяемых контактов 20 шт.  

Образцы считают выдержавшими испытания, если прочность 

соединения проводов с хвостовиками контактов не менее указанной в 4.2.10 

настоящих ТУ. 

7.2.10  Испытание на способность к пайке хвостовиков контактов 

соединителей планарного монтажа (4.2.11) проводят по ГОСТ РВ 20.57.416 

(метод 402-2). 

Перед испытанием хвостовики контактов подвергают ускоренному 

старению по методу 3 и обезжиривают спиртом ГОСТ Р 55878. 

При испытании используют паяльник типа II. 

Температура жала паяльника должна быть (250±15) °С. 

Для испытаний применяют припой ПОС 61 или ПОССу 61-0,5 

ГОСТ 21930 (допускается ГОСТ 21931) и активированный флюс. 

Расстояние от поверхности компаунда до места пайки (по длине 

хвостовиков) должно быть не менее 2 мм. 

Время касания жала паяльника к каждому хвостовику не более 3 с, 

интервал между пайками соседних хвостовиков контактов не менее 3 с. 

Соединители считают выдержавшими испытания, если при визуальном 

контроле установлено, что испытуемая поверхность хвостовиков контактов 

покрыта гладким блестящим слоем припоя. 

7.2.11  Испытания на теплостойкость при пайке (4.2.12) проводят по 

ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 403-2). 

При испытании используют паяльник типа II. 

Температура жала паяльника должна быть (250±15) °С. 

Для испытаний применяют припой ПОС 61 или ПОССу 61-0,5 

ГОСТ 21930 (допускается ГОСТ 21931) и активированный флюс. 
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Расстояние от поверхности компаунда до места пайки (по длине 

хвостовиков) должно быть не менее 2 мм. 

Время касания жала паяльника к каждому хвостовику не более 3 с, 

интервал между пайками соседних хвостовиков контактов не менее 3 с. 

После испытания проводят проверку внешнего вида соединителей и 

измеряют сопротивление изоляции на 50 изоляционных промежутках. 

Соединители считают выдержавшими испытание, если внешний вид 

соответствует требованиям 4.2.2, а сопротивление изоляции 4.3.1. 

7.2.12  Температуру перегрева контактов (4.2.13) контролируют при 

проведении испытаний на устойчивость к воздействию рабочего тока на 

каждый контакт (7.3.1.9) и к воздействию максимального тока на одиночный 

контакт при десятипроцентной нагрузке остальных контактов (7.3.1.10). 

7.2.13  Проверку взаимозаменяемости (4.2.14) проводят путем 

однократного сочленения произвольно выбранных соединителей (вилок, 

розеток) одной типоконструкции, одинаковой позиционности с произвольно 

выбранными ответными частями. 

Соединители считают выдержавшими испытание, если не произошло 

нарушений сочленяемости. 

7.2.14  Проверку коррозионной стойкости соединителей (4.2.16) 

осуществляют при испытаниях на кратковременное воздействие повышенной 

влажности воздуха (7.4.1.10), соляного (морского) тумана (7.4.1.13) и 

испытаниях на сохраняемость (7.5.4). 

Оценочный балл коррозионной стойкости металлических деталей 

соединителей – по ГОСТ 27597 – от 10 до 5 баллов включительно. 

При оценке коррозионной стойкости коэффициент значимости (К) – в 

соответствии с приложением 4 ГОСТ 27597. 

7.2.15  Требования к соединителям в течение гамма-процентной 

наработки (4.2.18) контролируют кратковременными и длительными 

испытаниями на безотказность, и совокупностью всех видов испытаний, 

проводимых по настоящим ТУ. 
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7.2.16  Требования к соединителям в течение гамма-процентного срока 

сохраняемости (4.2.19) контролируют при испытаниях на сохраняемость. 

7.2.17  Испытание по проверке КТЗ (4.2.20) проводят методами, 

установленными в соответствии с действующими нормативными 

документами (НД). Объем и последовательность испытаний - по программе, 

согласованной с ВП. 

7.3 Контроль соответствия требованиям  к электрическим 

параметрам и режимам эксплуатации 

7.3.1 Проверку электрических параметров соединителей (4.3) проводят 

методами, установленными в данном подразделе. 

7.3.1.1 Проверку сопротивления контактов (4.3.1) проводят по 

ГОСТ 24606.3 методом непосредственного отсчета или прибором, 

предназначенным для измерения сопротивления контактов. Допускается 

проверку проводить по методу вольтметра-амперметра, при этом значение 

силы тока должно быть не более значений рабочих токов, указанных в 4.3.5. 

Проверку сопротивления контактов проводят на россыпи контактов 

соединителей объемного монтажа или на контактах (гнездах) планарного 

монтажа, установленных в соединителе. 

Измерение сопротивления контактов проводят в режиме 

электродвижущей силы (э.д.с) электрической цепи не более 20 мВ. 

Щупы для измерения электрических характеристик прикладывают к 

хвостовикам контактов соединителей объемного монтажа в районе 

размещения контрольных отверстий, соединителей планарного монтажа – на 

расстоянии от 2 до 5 мм от конца хвостовика. 

7.3.1.2 Проверку сопротивления стыков токопроводящих сопрягаемых 

корпусных деталей соединителя (4.3.1) проводят по ГОСТ 24606.3 между 

каждой парой токопроводящих сопрягаемых корпусных деталей, в том числе 

между концевыми деталями - корпусами вилки и розетки. 
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Токовые и потенциальные провода измерительной цепи подсоединяют 

к корпусным деталям в любом удобном месте за исключением поверхностей, 

на которые нанесена маркировка. 

Соединители считают выдержавшими испытание, если общее 

сопротивление стыков токопроводящих сопрягаемых корпусных деталей 

соединителя (общее сопротивление между концевыми деталями 

соединителя) не превышает значения Rобщ., мОм, определяемое по формуле 

Rобщ. = (Rст.·n), (7.1) 

где Rст. – сопротивление любого стыка токопроводящих корпусных деталей;  

n – количество стыков токопроводящих сопрягаемых корпусных 

деталей. Количество стыков равно одному. 

7.3.1.3 Проверку динамической нестабильности переходного 

сопротивления контактов (4.3.1) проводят по ГОСТ 24606.3 при испытаниях 

на виброустойчивость (7.4.1.2). 

Измерения допускается проводить током не менее 1 А, но не более 

величины тока на каждый контакт при его равномерной нагрузке и 

электродвижущей силе (э.д.с.) источников тока 5 В, при этом погрешность 

измерения динамической нестабильности должна быть в пределах ±20 %. 

Допускается проведение проверки на динамическую нестабильность 

переходного сопротивления по одному из методов согласно программе и 

методике испытаний согласованной в установленном порядке. 

Допускается проверка на фиксированных частотах по                        

ГОСТ РВ 20.57.416, метод 103-2. 

7.3.1.4 Проверку статической нестабильности переходного 

сопротивления контактов (4.3.1) проводят по ГОСТ 24606.3 на соединителях 

любого типономинала. 

Число измерений, необходимых для определения статической 

нестабильности переходного сопротивления контактов, должно быть равным 

пяти. 

Количество проверяемых контактов не менее 50 в выборке. 
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7.3.1.5 Проверку емкости между любыми соседними контактами 

(4.3.1)  проводят по ГОСТ 24606.5 на частоте (1±0,2) кГц на 50 промежутках. 

Выводы измерительного прибора подключают к хвостовикам 

контактов любым способом, обеспечивающим стабильность измерений. 

7.3.1.6 Проверку электрической прочности изоляции (4.3.1) проводят 

по ГОСТ 24606.1 с применением, при необходимости, технологической 

ответной части или на специальной установке. Проверку электрической 

прочности изоляции проводят способом С. 

Допускается для проверок соединителей с контактами для объемного 

монтажа использовать: 

- технологические контакты, замонтированные проводами; 

- корпуса с изоляторами без контактов с высоковольтной установкой и 

приспособлениями. 

Допускается параллельное соединение контактов. 

Соединители считают выдержавшими испытание, если во время 

проверки не было пробоя, поверхностного перекрытия изоляции или короны. 

7.3.1.7 Проверку сопротивления изоляции (4.3.1) проводят по  

ГОСТ 24606.2. Значение испытательного напряжения должно быть не менее 

значения максимального рабочего напряжения (4.3.5), но не более значения 

испытательного напряжения для соответствующих условий испытаний. 

Измерение проводят способом С. 

Проверку проводят на 10 % изоляционных промежутков между 

соседними контактами каждого соединителя, но не менее 50 промежутков в 

выборке, а также между корпусом соединителя и близлежащими к нему 

контактами. 

При наличии значительного запаса величины сопротивления изоляции 

(на порядок и выше) относительно норм, допускается проводить проверку 

сопротивления изоляции между контактами, соединенными в параллельные 

цепи, а также между этими контактами и металлическим корпусом 

соединителя. 
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Допускается для проверок соединителей с контактами для объемного 

монтажа использовать: 

- технологические контакты замонтированные проводами; 

- корпуса с изоляторами без контактов с высоковольтной установкой и 

приспособлениями. 

7.3.1.8 Проверку работоспособности соединителей в цепях с низким 

уровнем сигнала (4.3.5) проводят по ГОСТ 24606.6 на 50 контактах. В 

процессе измерения должна быть обеспечена взаимная неподвижность 

контактов. 

Соединители считают работоспособными в цепях с низким уровнем 

сигнала, если сопротивление контактов не превышает нормы, установленной 

в 4.3.5. 

7.3.1.9 Проверку воздействия рабочего тока на каждый контакт 

соединителя при его равномерной нагрузке (4.3.5) проводят по ГОСТ 24606.4 

методом определения температуры перегрева.  

Температуру перегрева контактов (4.3.5) измеряют на контактах, 

номера которых указаны в приложении Б (таблица Б.1). Контакты монтируют 

проводами с максимальной площадью сечения жилы 0,2 мм
2
. 

К хвостовикам выбранных контактов припаивают термопары на 

расстоянии не более 5 мм от хвостовика контакта, а сами контакты 

соединяют проводами соответствующего сечения в отдельную 

последовательную цепь, которую можно либо подключать, либо отключать 

от общей цепи контактов. 

Остальные контакты соединяют проводами соответствующего сечения 

в последовательную цепь. 

Соединители выдерживают под нагрузкой по току в течение 3 ч, после 

чего проводят измерение температуры перегрева контактов. Погрешность 

измерения значений тока в цепях должна быть в пределах ±3 %. 

Продолжительность выдержки под нагрузкой по току может быть 

сокращена, если установившийся тепловой режим наступает ранее 
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указанного времени, т.е. температура перегрева в течение 15 мин изменяется 

не более чем на 1 °С. 

Соединители считают выдержавшим испытание, если температура 

перегрева контактов не превышает установленной нормы, указанной в 4.2.13. 

7.3.1.10 Проверку воздействия максимального тока на одиночный 

контакт при десятипроцентной нагрузке остальных контактов (4.3.5) 

проводят следующим способом: в контролируемом соединителе к 

хвостовику контактов, номера которых указаны в  

приложении Б (таблица Б.1), припаивают термопару на расстоянии  

не более 5 мм. Сами контакты всех соединителей, к которым присоединены 

термопары, соединяют в последовательную электрическую цепь и питают 

максимальной токовой нагрузкой, указанной для контакта. Контакты 

монтируют проводами с максимальной площадью сечения жилы. 

Остальные контакты, имеющиеся в испытуемом соединителе, 

соединяют в последовательную электрическую цепь и питают 

соответствующей токовой нагрузкой. 

Соединители выдерживают под нагрузкой по току в течение 3 ч, после 

чего проводят измерение температуры перегрева контактов. 

Погрешность измерения значений тока в цепях должна быть  

в пределах ±3 %. 

Продолжительность выдержки под нагрузкой по току может быть 

сокращена, если установившийся тепловой режим наступает ранее 

указанного времени, т.е. температура перегрева в течение 15 мин изменяется 

не более чем на 1 °С. 

Соединители считают выдержавшим испытание, если температура 

перегрева контактов не превышает установленной нормы, указанной в 4.2.13. 

7.3.1.11 Проверку воздействия максимально допустимых 

кратковременных токов на контакт (4.3.5) проводят непосредственно после 

измерения температуры перегрева контактов по 7.2.12. 
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Ток в каждой цепи увеличивают до максимально допустимого значения 

(4.3.5)  и соединители под этим током выдерживают в течение времени, 

указанного в 4.3.5. 

По окончании проверки проводят внешний осмотр изоляционного 

материала и контактов, а также измерение сопротивления изоляции. 

Соединители считают выдержавшими испытания, если отсутствуют 

подгорание контактов, а сопротивление изоляции соответствует нормам, 

установленным в 4.3.1 настоящих ТУ. 

7.3.1.12 Проверку воздействия максимальных рабочих напряжений 

(4.3.5) проводят в указанной ниже последовательности: 

а) определяют величину пробивных напряжений. 

Испытание на электрический пробой проводят постоянным или 

переменным напряжением промышленной частоты на высоковольтных 

установках, обеспечивающих установление испытательного напряжения с 

относительной погрешностью в пределах ±5 % и автоматическое отключение 

испытательного напряжения при токе утечки от 10 до 40 мА. 

Погрешность измерительных приборов должна быть в пределах ±2 %. 

Пробивное напряжение прикладывают к контактам с минимальными 

изоляционными промежутками. Проверке подвергают 50 промежутков в 

выборке, максимально удаленных друг от друга. 

Повышение напряжения до пробоя проводят ступенями с выдержкой 

на каждой ступени в течение 1 мин. 

Напряжение на первой ступени должно быть не более 600 В. 

Напряжение на каждой последующей ступени должно увеличиваться 

на 5 % от предполагаемой величины пробивного напряжения. 

Если пробой произойдет в момент повышения напряжения, то за 

величину пробивного напряжения принимают значение, соответствующее 

предыдущей ступени. 

б) по полученным данным пробивных напряжений определяют 

минимальное значение пробивного напряжения Uпр.мин. ,В , по формуле 
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Uпр.мин. = 0,95·Uпр. (7.2) 

в) исходя из значения Uпр.мин. определяют величину испытательного 

напряжения Uисп ,В , по формуле 

Uисп = 0,75·Uпр.мин. (7.3) 

Соединители считают выдержавшими испытание, если полученное 

расчетное значение Uисп. не менее 800 В (амплитудное значение). 

7.3.1.13 Эффективность экранирования соединителей контролируют в 

диапазоне частот, указанных в 4.3.1, по методике измерения эффективности 

экранирования согласованной в установленном порядке. 

Измерение эффективности экранирования проводят на пяти 

соединителях по испытываемой группе, у которых предварительно в центре 

изолятора высверливают отверстие диаметром от 5 до 6 мм. 

Допускается измерение эффективности экранирования по 

испытательной группе проводить на пяти дополнительных соединителях с 

неустановленными изоляторами. 

7.3.2 Электрические параметры соединителей в течение гамма-

процентной наработки (4.3.2) проверяют кратковременными и длительными 

испытаниями на безотказность, и совокупностью всех видов испытаний, 

проводимых по настоящим ТУ. 

7.3.2.1 Электрические параметры соединителей в процессе и после 

воздействия специальных факторов (4.3.4) проверяют при контроле 

стойкости соединителей к воздействию этих факторов. 

7.3.3 Электрические параметры соединителей в течение гамма-

процентного срока сохраняемости (4.3.3) проверяют при испытаниях на 

сохраняемость. 

7.3.4 Работоспособность соединителей в предельно допустимых 

режимах эксплуатации (4.3.5) проверяют совокупностью всех видов 

испытаний, проводимых по настоящим ТУ. 
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7.4  Контроль соответствия требованиям стойкости к внешним 

воздействующим факторам 

7.4.1 Стойкость соединителей к воздействию механических, 

климатических и биологических факторов (4.4.1) контролируют методами, 

установленными в ГОСТ РВ 20.57.416, с дополнениями и уточнениями, 

приведенными в данном подразделе. 

Испытание на воздействие пониженной рабочей температуры среды 

самостоятельно не проводят, а совмещают с испытанием на воздействие 

изменения температуры (7.4.1.8). 

7.4.1.1 Перед испытаниями на воздействие механических факторов по 

7.4.1.2-7.4.1.5 контакты соединителей монтируют проводами длиной  

до 0,5 м в соответствии с 9.1 или проводами-перемычками для соединителей 

планарного монтажа. 

Жгут проводов крепят прижимами кожуха. При этом жгут обматывают 

прокладочным материалом до заполнения отверстия между прижимами. 

Допускается утяжка прокладочного материала до 15 %. При закреплении 

провода должны иметь плавный изгиб радиусом не менее двух диаметров 

жгута. 

Контакты, проверяемые на отсутствие нарушения электрического 

контакта, соединяют в последовательную цепь; контакты, подлежащие 

проверке на динамическую нестабильность переходного сопротивления, 

соединяют по схеме, приведенной в ГОСТ 24606.3. 

Значение тока в цепи для проверки отсутствия нарушения 

электрического контакта устанавливают не более 100 мА, э.д.с. в цепи 

контактов должна быть не более 5 В. 

Соединители крепят к платформе стенда в двух положениях оси 

контактов: параллельно и перпендикулярно к плоскости платформы, при 

этом действие силы при испытаниях на воздействие механических ударов 

(7.4.1.4, 7.4.1.5) должно быть направлено на расчленение соединителей. 
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В процессе воздействия вибраций (7.4.1.2, 7.4.1.3), механических 

ударов многократного действия (7.4.1.4) контролируют отсутствие 

нарушения электрического контакта по структурной схеме, приведенной на 

рисунке 7.1, или специальным прибором, регистрирующим разрыв цепи 

длительностью  1 мкс и более. 

В процессе воздействия вибрации (7.4.1.2, 7.4.1.3) контролируют 

динамическую нестабильность переходного сопротивления контактов 

(7.3.1.3) и косвенно контролируют отсутствие резонансных частот, 

приводящих к потере работоспособности соединителей. 

 
1- входное устройство; 2- схема совпадения; 

3- устройство определения длительности разрыва; 

4- блок индикации; 5- кварцевый генератор; 

6- блок питания; 7- испытываемый соединитель. 

Рисунок 7.1 – Структурная схема проверки отсутствия нарушения 

электрического контакта в цепи 

При заключительных проверках и измерениях проводят визуальный 

контроль соединителей (7.2.2). 

Соединители считают выдержавшими испытания, если: 

- в процессе воздействия вибрации (7.4.1.2, 7.4.1.3) не было нарушения 

электрического контакта, величина динамической нестабильности 

переходного сопротивления контактов не превышает значения, 

установленного в 4.3.1; 
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- в процессе воздействия механических ударов многократного действия 

(7.4.1.4) не было нарушения электрического контакта; 

- при заключительных проверках отсутствуют механические 

повреждения, отворачивание резьбовых деталей и саморасчленение 

соединителей. 

П р и м е ч а н и е – Допускается естественный износ взаимотрущихся 

деталей. 

7.4.1.2 Испытания на виброустойчивость проводят по   

ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 102-1), требования по синусоидальной вибрации 

согласно 4.4.1. 

Проверку динамической нестабильности переходного сопротивления 

контактов по методу, приведенному в 7.3.1.3, проводят на  

20 % контактов каждого соединителя (не более 100 шт. контактов 

соединителей в выборке). На остальных контактах проверяют отсутствие 

нарушения электрического контакта. 

П р и м е ч а н и е – Стойкость соединителей к воздействию 

синусоидальной вибрации в диапазоне частот от 2000 до 5000 Гц 

обеспечивается конструкцией. Испытание на виброустойчивость в указанном 

диапазоне частот не проводят. 

7.4.1.3 Испытания на вибропрочность (4.4.1) проводят  по  

ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 103-1.1) в диапазоне частот от 1 до 2000 Гц, с 

плавным изменением частоты от низшей к высшей и обратно. При этом: 

- амплитуда ускорения должна составлять 20 g (200 м/с
2
); 

- частота перехода должна составлять 50 Гц. 

Общая продолжительность воздействия вибрации: 

- длительного испытания – 24 часа; 

- кратковременного испытания – 6 часов. 

П р и м е ч а н и е – Стойкость соединителей к воздействию 

синусоидальной вибрации в диапазоне частот от 2000 до 5000 Гц 
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обеспечивается конструкцией. Испытание на вибропрочность в указанном 

диапазоне частот не проводят. 

7.4.1.4 Испытание на ударную устойчивость (способность изделия 

выполнять свои функции в условиях действия механических ударов 

многократного действия (4.4.1)) проводят по ГОСТ РВ 20.57.416 

(метод 105-1). 

7.4.1.5 Испытание на воздействие ударов одиночного (4.4.1) действия 

проводят по ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 106-1). При испытании форма 

импульса ударного ускорения полусинусоидальная. 

7.4.1.6 Испытание на воздействие повышенной рабочей температуры 

среды проводят по ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 201-2.1). 

Продолжительность начальной стабилизации – 2 ч. 

При начальных проверках проводят контроль внешнего вида (7.2.2), 

маркировки соединителей (7.6), усилия расчленения контактов (7.2.4), 

сопротивления контактов (7.3.1.1), работоспособности соединителей в цепях 

с низким уровнем сигнала (7.3.1.8), сопротивления изоляции (7.3.1.7), 

электрической прочности изоляции (7.3.1.6), сопротивления стыков 

токопроводящих сопрягаемых корпусных деталей (7.3.1.2). 

Соединители помещают в камеру с заранее установленной 

температурой, равной максимальной температуре соединителя 125 °С и 

выдерживают в течение 2000 ч – при кратковременном испытании на 

безотказность в составе квалификационных испытаний, в течение 1000 ч – 

при кратковременном испытании на безотказность в составе периодических 

испытаний. При длительном испытании на безотказность в форсированнном 

режиме руководствуются программой и методикой испытаний на 

безотказность в форсированном режиме, согласованной в установленном 

порядке. 

При испытании 50 % изоляционных промежутков соединителей 

находятся под максимальным рабочим напряжением между контактами. 
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В конце выдержки в камере или в течение 5 мин после извлечения из 

камеры проводят измерение сопротивления изоляции (7.3.1.7). 

Продолжительность конечной стабилизации – 1 ч. 

При заключительных проверках и измерениях проводят контроль 

внешнего вида (7.2.2), маркировки соединителей (7.6), усилия расчленения 

контактов (7.2.4), сопротивления контактов (7.3.1.1), работоспособности 

соединителей в цепях с низким уровнем сигнала (7.3.1.8), сопротивления 

изоляции (7.3.1.7), электрической прочности изоляции (7.3.1.6), 

сопротивления стыков токопроводящих сопрягаемых корпусных деталей 

(7.3.1.2). 

Соединители считают выдержавшими испытание, если сопротивление 

изоляции соответствует 4.3.1, внешний вид соответствует 4.2.2, маркировка 

остается разборчивой, параметры-критерии годности соответствуют 4.2.17, 

4.3.2. 

7.4.1.7 Испытание на воздействие пониженной рабочей температуры 

среды проводят ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 203). 

Продолжительность начальной стабилизации - 2 ч. 

При начальных проверках проводят контроль внешнего вида (7.2.2). 

Соединители помещают в камеру, после чего в камере устанавливают 

температуру минус 65 °С. Выдерживают при данной температуре в течение 

1,5 ч. После выдержки соединители извлекают из камеры и подвергают 

конечной стабилизации. 

Продолжительность конечной стабилизации – 2 ч. 

Соединители считают выдержавшими испытания, если при 

заключительных проверках внешний вид соответствует требованиям 4.2.2. 

7.4.1.8 Испытание на воздействие изменения температуры среды  

проводят по ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 205-1).  

Продолжительность начальной стабилизации – 2 ч. 

При начальных проверках проводят контроль внешнего вида (7.2.2). 
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Соединители помещают в камеру, после чего в камере устанавливают 

температуру минус 65 °С и выдерживают при данной температуре в течение 

1,5 ч.  

Соединители переносят в испытательную камеру с предварительно 

установленной температурой плюс 125 °С и выдерживают изделие при 

данной температуре в течение 1,5 ч.  

Время переноса из камеры в камеру не более 3 мин. 

Совокупность воздействия пониженной и повышенной температуры 

составляет один испытательный цикл.  

Количество циклов воздействия – три. 

После испытания соединители подвергают конечной стабилизации в 

течение 1 ч, затем осуществляют проверку расчленяемости. 

Соединители считают выдержавшими испытание, если не нарушилась 

расчленяемость, при заключительных проверках внешний вид соответствует 

4.2.2. 

7.4.1.9 Испытание на воздействие повышенной влажности воздуха 

(длительное или ускоренное) проводят по ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 207-2). 

Испытание проводят без электрической нагрузки. 

При начальных проверках проводят контроль внешнего вида (7.2.2), 

маркировки соединителей (7.6), работоспособности соединителей в цепях с 

низким уровнем сигнала (7.3.1.8), сопротивления изоляции (7.3.1.7), 

электрической прочности изоляции (7.3.1.6), сопротивления стыков 

токопроводящих сопрягаемых корпусных деталей (7.3.1.2). 

Соединители помещают в камеру и предварительно выдерживают при 

повышенной температуре в течение 1 ч, после чего повышают 

относительную влажность. 

Продолжительность выдержки в камере 21 сутки. 

По окончании выдержки, непосредственно в камере или в течение  

15 мин после извлечения из камеры, проводят проверку электрической 

прочности (7.3.1.6) и сопротивления изоляции (7.3.1.7). 
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Продолжительность конечной стабилизации – 24 ч. 

При заключительных проверках и измерениях проводят контроль 

внешнего вида (7.2.2), маркировки соединителей (7.6), коррозионной 

стойкости (7.2.14), работоспособности соединителей в цепях с низким 

уровнем сигнала (7.3.1.8), сопротивления стыков токопроводящих 

сопрягаемых корпусных деталей (7.3.1.2). 

Соединители считают выдержавшими испытания, если в процессе 

воздействия влаги электрическая прочность изоляции не менее 0,6·Uисп.н.у., 

где Uисп.н.у. – испытательное напряжение при нормальных условиях, 

сопротивление изоляции согласно 4.3.1, внешний вид соответствует 4.2.2, 

маркировка остается разборчивой, оценочный бал коррозионной стойкости 

соответствует 7.2.14, работоспособность соединителей в цепях с низким 

уровнем сигнала соответствует 4.3.5, сопротивления стыков токопроводящих 

сопрягаемых корпусных деталей соответствует 4.3.1. 

7.4.1.10 Испытание на воздействие повышенной влажности воздуха 

(кратковременное) проводят по ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 207-2). 

Испытание проводят без электрической нагрузки. 

При начальных проверках проводят контроль внешнего вида (7.2.2), 

маркировки соединителей (7.6), работоспособности соединителей в цепях с 

низким уровнем сигнала (7.3.1.8), сопротивления изоляции (7.3.1.7), 

электрической прочности изоляции (7.3.1.6), сопротивления стыков 

токопроводящих сопрягаемых корпусных деталей (7.3.1.2). 

Соединители помещают в камеру и предварительно выдерживают при 

повышенной температуре в течение 1 ч, после чего повышают 

относительную влажность. 

Продолжительность выдержки в камере 10 суток. 

Продолжительность конечной стабилизации – 24 ч. 

При заключительных проверках и измерениях проводят контроль 

внешнего вида (7.2.2), маркировки соединителей (7.6), коррозионной 

стойкости (7.2.14), работоспособности соединителей в цепях с низким 
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уровнем сигнала (7.3.1.8), сопротивления стыков токопроводящих 

сопрягаемых корпусных деталей (7.3.1.2). 

Соединители считают выдержавшими испытания, если в процессе 

воздействия влаги электрическая прочность изоляции не менее 0,6·Uисп.н.у., 

где Uисп.н.у. – испытательное напряжение при нормальных условиях, 

сопротивление изоляции согласно 4.3.1, внешний вид соответствует 4.2.2, 

маркировка остается разборчивой, оценочный бал коррозионной стойкости 

соответствует 7.2.14, работоспособность соединителей в цепях с низким 

уровнем сигнала соответствует 4.3.5, сопротивления стыков токопроводящих 

сопрягаемых корпусных деталей соответствует 4.3.1. 

7.4.1.11 Испытание на воздействие пониженного атмосферного 

давления проводят по ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 209-1). 

Продолжительность начальной стабилизации – 2 ч. 

При начальных проверках проводят контроль внешнего вида (7.2.2). 

Способ установки в камеру и положение соединителей произвольные, 

минимальное расстояние между ними 20 мм. 

На соединители подают испытательное напряжение согласно 

4.3.5 при пониженном атмосферном давлении 1,33·10
-4

 Па (1,0·10
-6 

мм рт.ст.) 

в течение 1 мин. 

В процессе изменения давления контролируют отсутствие 

электрических пробоев и поверхностных перекрытий. 

При заключительных проверках проводят контроль внешнего 

 вида (7.2.2). 

Соединители считают выдержавшими испытания, если: 

- в процессе воздействия пониженного давления отсутствуют 

электрические пробои и поверхностные перекрытия; 

- при заключительных проверках внешний вид соответствует 4.2.2. 

7.4.1.12 Испытание на воздействие плесневых грибов проводят по 

ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 214-2). 
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Оценку соединителей допускается проводить только по испытаниям 

второй группы. 

7.4.1.13 Испытание на воздействие соляного (морского) тумана 

проводят по ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 215-1). 

При начальных проверках проводят контроль внешнего вида (7.2.2), 

маркировки соединителей (7.6). 

Соединители с монтажной стороны закрывают технологическими 

заглушками либо иными способами обеспечивают защиту соединителей с 

монтажной стороны и помещают в камеру в горизонтальном положении. 

Продолжительность выдержки в камере согласно 4.4.1. 

После извлечения из камеры соединители промывают 

дистиллированной водой, не допуская попадания воды внутрь соединителя, 

обтирают салфеткой и высушивают при комнатной температуре в течение  

24 ч или в циркуляционной воздушной печи при температуре 50 °С  

от 2 до 3 ч. 

После высушивания проводят проверку работоспособности 

соединителей в цепях с низким уровнем сигнала (7.3.1.8). 

Соединители расчленяют и проводят проверку внешнего вида (7.2.2), 

маркировки (7.6) и коррозионной стойкости (7.2.14). 

Соединители считают выдержавшими испытание, если при 

заключительных проверках: 

- работоспособность в цепях с низким уровнем сигнала соответствует 

нормам 4.3.5; 

- внешний вид соединителей соответствует 4.2.2, маркировка 

соединителей остается разборчивой, оценочный бал коррозионной стойкости 

металлических деталей соответствует 7.2.14. 
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7.4.1.14 Испытание на воздействие солнечного излучения проводят по 

ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 211-1). 

По окончании испытания соединители извлекают из камеры и проводят 

проверку внешнего вида (7.2.2), маркировки (7.6). 

Соединители считают выдержавшими испытание, если при 

заключительных проверках внешний вид соединителей соответствует 4.2.2, 

маркировка соединителей соответствует 4.6.2. 

7.4.1.15 Испытание на воздействие статической пыли (песка) проводят 

по методу 213-1 ГОСТ РВ 20.57.416. 

При начальных проверках проводят контроль внешнего вида (7.2.2). 

Соединители с монтажной стороны закрывают технологическими 

заглушками либо иными способами обеспечивают защиту соединителей с 

монтажной стороны и помещают в камеру в горизонтальном положении. 

По окончании испытания соединители извлекают из камеры и удаляют 

пыль с наружных поверхностей сухой жесткой кисточкой или продувкой 

(отсосом) чистым сжатым воздухом.  

Для выявления пыли, проникшей внутрь соединителей, их переносят в 

затемненное помещение, расчленяют и подвергают ультрафиолетовому 

облучению. 

Соединители считают выдержавшими испытание, если при 

заключительных проверках: 

 внешний вид соединителей соответствует 4.2.2; 

 на защищенных поверхностях изоляторов и контактов не обнаружено 

пыли. 

7.4.2 Испытание на воздействие специальных факторов 7.И, 7.С, 7.К – 

по ГОСТ РВ 20.57.415 и РД В 319.03.31. 

 Оценка стойкости соединителей к воздействию факторов 7.И, 7.С, 7.К 

по дозовым эффектам проводится воздействием фактора с характеристикой 

7.С4 со значениями, эквивалентным установленным в 4.4.3. 
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Оценка стойкости соединителей к воздействию фактора 7.И с 

характеристиками 7.И13 и 7.И15 по обратимым эффектам проводится 

воздействием фактора с характеристикой 7.И6 со значениями, 

эквивалентными установленным в 4.4.3. 

Оценка стойкости соединителей к воздействию фактора 7.И с 

характеристиками 7.И12 и 7.И14 по тепловым и термомеханическим эффектам 

проводится расчетно-экспериментальным методом. 

Затем проводят испытания на воздействие ударов одиночного действия 

(7.4.1.5) и изменения температуры среды (7.4.1.8) на четырех соединителях 

из этой выборки. 

Соединители считают выдержавшими испытание, если в процессе и 

после воздействия специальных факторов сопротивление изоляции 

соответствует 4.3.4 и сохранена работоспособность соединителей, 

подвергавшихся воздействию специальных факторов, при воздействии 

ударов одиночного действия и изменения температуры среды. 

Испытательные нормы для контроля стойкости к воздействию 

специальных факторов установлены в программе испытаний (ПИ) на 

воздействие специальных факторов.  

Испытание по определению электрической прочности к воздействию 

одиночных импульсов напряжения, вызванных ЭМИ, проводят по          

ГОСТ РВ 20.57.415 и РД В 319.03.30. 

7.4.3 Износоустойчивость (4.5.1.1) контролируют путем сочленений-

расчленений соединителей вручную или на специальной установке со 

скоростью не более 30 сочленений в минуту. 

Через каждые 50 сочленений-расчленений проводят перерывы в 

течение не менее 3 мин для остывания и чистки соединителей. Чистку 

изоляторов и контактов проводят продувкой или отсосом воздуха или сухой 

жесткой кисточкой и промывкой спиртом-ректификатом  

ГОСТ Р 55878 (при необходимости). 
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При начальных и заключительных проверках контролируют: внешний 

вид (7.2.2), нижний предел усилия расчленения контактов (7.2.4), усилие 

расчленения соединителей (7.2.5), сопротивление контактов (7.3.1.1), 

сопротивление стыков токопроводящих сопрягаемых корпусных деталей 

(7.3.1.2), сопротивление изоляции (7.3.1.7), электрическую прочность 

изоляции (7.3.1.6). 

Соединители считают выдержавшими испытания, если в процессе и 

после испытаний отсутствуют механические поломки деталей соединителя и 

механические повреждения, которые привели или могут привести, по 

результатам анализа, к потере работоспособности соединителя, нижний 

предел усилия расчленения контактов соответствует 4.2.4, сопротивление 

стыков токопроводящих корпусных деталей соответствует 4.3.1,  

сопротивление изоляции соответствует 4.3.1, электрическая прочность 

изоляции соответствует 4.3.1, усилие расчленения соединителей 

соответствует 4.2.5. 

В процессе испытаний разрешается применение источников 

принудительного охлаждения. 

Допускается в процессе проведения испытаний естественный износ 

деталей при сохранении электрических параметров (4.3.2). 

Допускается на трех и менее контактах соединителя снижение усилия 

расчленения контактов не более чем на 50 % от нормы (4.2.4). На этих 

контактах проводят дополнительную проверку динамической 

нестабильности переходного сопротивления контактов при испытаниях на 

виброустойчивость. При положительных результатах проверки соединители 

считают выдержавшими испытание. 

7.5 Контроль соответствия требованиям надежности 

7.5.1 Надежность соединителей контролируют проведением 

кратковременных и длительных испытаний на безотказность и испытаниями 
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на сохраняемость по ГОСТ РВ 20.57.414 с дополнениями и уточнениями 

приведенными в данном подразделе. 

7.5.2 Кратковременные испытания на безотказность 

7.5.2.1 Кратковременные испытания на безотказность проводят в 

режимах и условиях, указанных в таблице 7.1. 

Т а б л и ц а  7.1 

Наименование вида испытаний и 

последовательность их проведения 

Пункт 

метода 

контроля 

Контролируемый параметр критерий 

годности при заключительных 

проверках и измерениях 

1 Проверка износоустойчивости  

    (90 % от общего числа 

сочленений-расчленений) 

7.4.3 Внешний вид 

2 Испытание на воздействие 

    максимальной температуры  

    среды 

7.4.1.6 1 Сопротивление изоляции (по два 

изоляционных промежутка в 

каждом соединителе: контакт-

контакт, контакт-корпус)  

2 Работоспособность в цепях с 

низким уровнем сигнала 

3 Испытание на воздействие 

повышенной влажности 

(кратковременное) 

7.4.1.10 1 Сопротивление изоляции 

2 Коррозионная стойкость 

4 Испытание на ударную 

устойчивость 

7.4.1.4 Отсутствие нарушения 

электрического контакта в 

процессе испытания 

5 Испытание на воздействие 

изменения температуры среды 

7.4.1.8 1 Расчленяемость 

2 Внешний вид 

6 Проверка износоустойчивости  

    (10 % от общего числа 

сочленений-расчленений) 

 

7.4.3 1 Внешний вид  

2 Разборчивость маркировки 

3 Нижний предел усилия 

расчленения контактов 

4 Усилие расчленения 

соединителей 

5 Сопротивление изоляции 

6 Электрическая прочность  

   изоляции 

7 Сопротивление контактов (два 

контакта в каждом соединителе) 

8 Сопротивление стыков 

токопроводящих сопрягаемых 

корпусных деталей 
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7.5.2.2 Сквозные испытания по подгруппам C1, C2 проводят в режимах 

и условиях, указанных в таблице 7.2. 

Т а б л и ц а  7.2 

Наименование вида испытаний и 

последовательность их проведения 

Пункт 

метода 

контроля 

Контролируемый параметр критерий 

годности при заключительных 

проверках и измерениях 

1 2 3 

1 Испытание маркировки на  

прочность 

7.6.1.2 Разборчивость маркировки 

2 Проверка установки и извлечения 

извлекаемых контактов 

7.2.7 В соответствии с 7.2.7 

3 Проверка прочности крепления 

контактов в изоляторе 

7.2.6 В соответствии с 7.2.6 

4 Испытание на способность к 

пайке хвостовиков контактов 

планарного монтажа 

 

7.2.10 Смачиваемость испытуемой 

поверхности хвостовиков припоем 

5 Проверка износоустойчивости 

(10 % от общего числа 

сочленений-расчленений) 

7.4.3 Внешний вид 

6 Испытание на воздействие 

максимальной температуры  

среды под максимальным  

рабочим напряжением  

7.4.1.6 Сопротивление изоляции (по два 

изоляционных промежутка в 

каждом соединителе: контакт-

контакт, контакт-корпус) 

7 Испытание на воздействие 

повышенной влажности воздуха 

(кратковременное) 

7.4.1.10 1 Сопротивление изоляции 

2 Коррозионная стойкость 

8 Испытание на вибропрочность 

(кратковременное)* 

7.4.1.3 Отсутствие механических  

повреждений 

9 Испытание на ударную 

устойчивость* 

7.4.1.4 Отсутствие нарушения  

электрического контакта в  

процессе испытания  

10 Испытание на 

виброустойчивость 

7.3.1.2 1 Динамическая нестабильность 

переходного сопротивления 

контактов 

2 Отсутствие нарушения  

электрического контакта в  

процессе испытания  

11 Испытание на воздействие 

изменения температуры среды 

7.4.1.8 1 Расчленяемость 

2 Внешний вид 
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Окончание таблицы 7.2   

1 2 3 

12 Проверка износоустойчивости  

(90 % от общего числа сочленений-

расчленений) 

 

7.4.3 1 Внешний вид  

2 Разборчивость маркировки 

3 Усилие расчленения контактов 

4 Усилие расчленения 

соединителей 

5 Сопротивление изоляции 

6 Электрическая прочность  

изоляции 

7 Сопротивление контактов (два 

контакта в каждом соединителе) 

8 Сопротивление стыков 

токопроводящих сопрягаемых 

корпусных деталей 

13 Проверка прочности соединения 

проводов с хвостовиками 

контактов 

7.2.9 Прочность соединения проводов  

_____________ 
*Испытанию на вибропрочность (кратковременному) подвергают 50 % испытываемых 

соединителей, остальные 50 % испытываемых соединителей проверяют на ударную устойчивость. 

7.5.2.3 При начальных проверках и измерениях проводят проверку 

внешнего вида (7.2.2), разборчивости маркировки (7.6.1.1), усилия 

расчленения соединителей (7.2.5), сопротивления контактов (7.3.1.1), 

сопротивления стыков токопроводящих сопрягаемых корпусных деталей 

(7.3.1.2), сопротивления изоляции (7.3.1.7), электрической прочности 

изоляции (7.3.1.6), усилия расчленения контактов (7.2.4). 

7.5.2.4 Параметры-критерии годности контролируют через 125, 250 ч, 

а также при заключительных проверках и измерениях. 

7.5.2.5 Соединители считают выдержавшими испытание, если в 

процессе и после испытаний отсутствуют механические повреждения, 

электрический пробой изоляции, кратковременная или полная потеря 

электрического контакта, а усилие расчленения контактов, усилие 

расчленения соединителей, сопротивление контактов, сопротивление стыков 

токопроводящих сопрягаемых корпусных деталей, сопротивление изоляции, 
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работоспособность в цепях с низким уровнем сигнала, внешний вид и 

маркировка соответствуют требованиям настоящих ТУ. 

7.5.2.6 Допускаются перерывы в испытании, при этом общая 

продолжительность испытаний не должна сокращаться. 

7.5.3 Длительные испытания на безотказность 

7.5.3.1 Длительные испытания на безотказность проводят в режимах и 

условиях, установленных в программе и методике испытаний на 

безотказность в форсированном режиме, согласованной в установленном 

порядке. 

7.5.3.2 Оценка результатов длительных испытаний на безотказность в 

соответствии с 7.5.2.5. 

7.5.3.3 Оценка показателей безотказности на основе обобщенных 

результатов испытаний по ГОСТ РВ 20.57.414 с доверительной вероятностью 

Р* = 0,9. 

7.5.4 Испытания на сохраняемость 

7.5.4.1 Испытания соединителей на сохраняемость проводят в течение 

первого года серийного производства в условиях отапливаемого хранилища и 

под навесом по методике ускоренных испытаний. При этом срок хранения в 

отапливаемом хранилище определяют путем увеличения в 1,5 раза 

подтвержденного срока сохраняемости под навесом. 

7.5.4.2 До и после испытаний проводят проверку внешнего вида 

(7.2.2) и маркировки (7.6.1.1) всех соединителей и проверяют: усилие  

расчленения контактов (7.2.4), усилие расчленения соединителей (7.2.5), 

сопротивление контактов (7.3.1.1), сопротивление изоляции (7.3.1.7), 

электрическую прочности изоляции (7.3.1.6), сопротивление стыков 

токопроводящих сопрягаемых корпусных деталей (7.3.1.2), коррозионную 

стойкость металлических деталей соединителей (7.2.14). 
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7.5.4.3 В процессе испытаний на всех соединителях проводят 

проверку: внешнего вида (7.2.2), работоспособности в цепях с низким 

уровнем сигнала (7.3.1.8), сопротивления стыков токопроводящих 

сопрягаемых корпусных деталей (7.3.1.2) и сопротивления изоляции 

сочлененных соединителей (7.3.1.7). Затем 50 % вилок, сочлененных с 

розетками, испытываемых в каждом условии хранения, расчленяют и 

проводят внешний осмотр контактирующих поверхностей и проверку 

нижнего предела усилия расчленения контактов (7.2.4). После контроля 

параметров вилки и розетки вновь сочленяют и испытания продолжают. 

В конце испытаний на сохраняемость проводят проверку прочности 

соединения проводов с хвостовиками контактов (7.2.9) при испытаниях на 

безотказность. 

Перед началом измерений параметров соединители выдерживают в 

нормальных климатических условиях не менее 2 ч. 

7.5.4.4 Соединители считают выдержавшими испытание, если в 

процессе и после испытаний усилие расчленения контактов, усилие 

расчленения соединителей, сопротивление контактов, сопротивление стыков 

токопроводящих сопрягаемых корпусных деталей, сопротивление изоляции, 

работоспособность в цепях с низким уровнем сигнала, прочность соединения 

проводов с хвостовиками контактов, оценочный бал коррозионной стойкости 

металлических деталей, внешний вид и маркировка соответствуют 

требованиям настоящих ТУ, отсутствуют механические повреждения, 

электрический пробой изоляции. 

7.5.4.5 Состав и режим испытаний соединителей, имитирующих один 

год хранения под навесом, соответствуют приведенным в таблице 7.3. 



 

 

-  37.37-0495/16-СЗ 
68 АСДБ.430421.029ТУ 

Лист 

Изм

. 
Лист № докум. Подп. Дата И

н
в
. 

№
 п

о
д

л
. 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а
 

В
за

м
. 

и
н

в
. 

№
 

И
н

в
.№

 д
у

б
л
. 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а
 

Т а б л и ц а  7.3 

Наименование видов ис-

пытаний и последова-

тельность их проведения 

Воздействующий фактор и его 

характеристики 

Значение характеристик 

воздействующего 

фактора 

1 Испытание на 

воздействие повышенной 

температуры 

 - повышенная температура, 

°С 

 

125±3 

- длительность воздействия, ч  

5 

2 Испытание на 

воздействие повышенной 

относительной влажности 

воздуха 

 - повышенная относительная 

влажность воздуха, % 93±3 

при температуре, °С 55±2 

- длительность воздействия, ч 275 

3 Испытание на 

воздействие изменения 

температуры среды 

 - пониженная температура 

среды, °С 

 

минус (65±3)  

- повышенная температура 

среды, °С  

 

125±3 

- длительность воздействия, ч 1 

- количество циклов 14 

7.5.4.6 До и после испытаний проводят проверку внешнего вида 

соединителей и контролируют параметры-критерии годности, 

указанные в 7.5.4.2. 

После каждого цикла проводят проверку внешнего вида соединителей 

и контролируют параметры-критерии годности, указанные в 7.5.4.3.  

В конце испытаний на сохраняемость проводят кратковременные 

испытания соединителей на безотказность. 

7.5.5  Потемнение контактов в виде отдельных точек и пятен, а также 

изменение цвета покрытия деталей, не приводящие к снижению 

работоспособности соединителей не являются признаком брака. 

7.6 Контроль маркировки 

7.6.1 Качество маркировки соединителей (4.6) контролируют по      

ГОСТ РВ 20.57.416. 

7.6.1.1 Проверку разборчивости и содержания маркировки проводят 

по ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 407-1). 
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7.6.1.2 Испытание маркировки на прочность проводят по  

ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 407-2). 

7.6.1.3 Испытание маркировки на сохранение разборчивости и 

прочности при эксплуатации, транспортировании и хранении проводят  

ГОСТ РВ 20.57.416 (методы 407-1 и 407-2). 

7.7 Контроль упаковки 

7.7.1 Качество упаковки соединителей (4.7) контролируют по          

ГОСТ РВ 20.57.416. 

7.7.1.1 Проверку габаритных размеров тары проводят по  

ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 404-2). Количество образцов тары с 

упакованными соединителями – 1 шт. 

7.7.1.2 Испытание упаковки на прочность проводят по  

ГОСТ РВ 20.57.416 (метод 408-1.4) на упаковке, наиболее часто 

применяемой для упаковывания соединителей за контрольный период. 

При начальных и заключительных проверках проводят проверку 

внешнего вида соединителей (7.2.2) и упаковки. 

Испытанию подвергают одну единицу транспортной тары с 

упакованным соединителем. 

Упаковку с соединителями считают выдержавшими испытание, если 

при заключительных проверках отсутствуют механические повреждения 

упаковки, влияющие на ухудшение ее защитных свойств, и механические 

повреждения соединителей, внешний вид соответствует 4.2.2. 
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8 Транспортирование и хранение 

8.1 Транспортирование 

Транспортирование – в соответствии с требованиями  

ГОСТ РВ 20.39.412. 

8.2 Хранение 

Хранение – в соответствии с требованиями ГОСТ В 9.003. 

Срок хранения соединителей (вилок, розеток) должен соответствовать 

4.5.2 для соответствующих условий и мест хранения. 

9 Указания по эксплуатации 

9.1 Указания по применению, монтажу и эксплуатации 

9.1.1 При применении, монтаже и эксплуатации соединителей (вилок, 

розеток) следует руководствоваться указаниями, установленными в 

АСДБ.430421.029РЭ с дополнениями и уточнениями, приведенными в 

данном разделе. 

9.1.2 При входном контроле внешнего вида следует руководствоваться 

описанием внешнего вида АСДБ.430421.029Д2. 

9.1.3 Хвостовики контактов соединителей объемного монтажа 

допускают присоединение проводов сечением от 0,08 до 0,2 мм
2
. 

Допускается присоединение двух проводов сечением 0,05 мм
2
 в один 

контакт. 

Хвостовики контактов соединителей планарного монтажа допускают 

присоединение проводов сечением до 0,12 мм
2
. 

Допускается применять провода любой марки, удовлетворяющие 

условиям эксплуатации. Рекомендуется применять провода марок ПБФв, 

ПБФвЭ, ПБФвЭО, ПБФвО, выпускаемых АО «ПРОМТЕХ-Дубна» 

по ТУ 3583-005-66114886-2014. 
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9.1.4 Соединители с хвостовиками контактов планарного монтажа в 

зависимости от варианта монтажа допускают гибку на расстоянии  

не менее 2 мм от поверхности выхода хвостовика контакта из компаунда. 

Минимальный радиус гиба хвостовиков 1 мм. Допустимое число перегибов 

на угол 90° не более трех. В качестве хвостовиков контактов используют 

проволоку МТ-0,5 ТУ16-705.492-2005. 

9.1.5 Соединители с хвостовиками контактов объемного монтажа 

обеспечивают прочное соединение с проводами методом обжима. 

Соединители с хвостовиками контактов для прямого, углового монтажа 

в отверстия печатной платы и соединителей планарного монтажа 

обеспечивают прочное соединение методом пайки. Количество перепаек 

должно быть не более трех. 

Соединители с гибкими выводами обеспечивают прочное соединение 

методом обжима или пайки. В качестве гибких выводов соединителя 

используют провода марки ПБФв, выпускаемых АО «ПРОМТЕХ-Дубна» 

по ТУ 3583-005-66114886-2014. 

9.1.6  Соединители с хвостовиками контактов печатного монтажа 

предназначены для установки и пайки на печатную плату толщиной  

до 2,5 мм. Разметка отверстий на печатной плате приведена в приложении К 

(рисунки К.1-К.20, таблицы К.1-К.2). Расстояние (J) от поверхности фланца 

соединителя до установочного отверстия диаметром 2,5 мм указано в 

приложении В (рисунки В.5, В.6). 

9.1.7 При пайке хвостовиков контактов соединителей печатного и 

планарного монтажа применяют припои ПОС 61 или ПОССу 61-0,5  

ГОСТ 21931 (допускается ГОСТ 21930). Допускается применять другие 

припои, удовлетворяющие условиям эксплуатации. 

Не допускается попадание припоя и флюса на контактную часть 

штырей, на поверхности изоляторов. 

9.1.8 Зависимость температуры перегрева контактов соединителей 

(Δtфакт.) от токовой нагрузки приведена в таблице 9.1. 
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Т а б л и ц а  9.1 

Токовая нагрузка на соединитель от 

максимально допустимой по ТУ, % 

Температура перегрева контактов 

соединителя, Δtфакт., 
0
С 

90 10 

80 8 

70 5 

60 4 

50 4 

40 3 

30 3 

20 2 

10 2 

9.1.9 Допускается использовать соединители в условиях наружного 

монтажа при условии применения соответствующих оконечных устройств 

(кожухов) согласно приложению В. 

9.1.10  При монтаже, транспортировании и хранении соединители, 

установленные без ответной части, должны быть закрыты 

транспортировочными заглушками, поставляемыми в комплекте с 

соединителями. 

9.1.11 Соединители СНП411, выпускаемые по настоящим ТУ, 

обеспечивают взаимозаменяемость и работоспособность при взаимном 

сочленении с зарубежными соединителями, выпускаемыми по  

MIL-DTL-83513 с сохранением уровня надежности и требований 

компонента, имеющего меньшие параметры. 

9.1.12 Допускается применение соединителей в высокочастотных 

(частотой до 1000 МГц) электрических цепях. 

9.2 Указание по утилизации 

9.2.1 Соединители после эксплуатации подлежат утилизации. 
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9.2.2 Порядок и методы утилизации устанавливают в договорах 

(контрактах) на поставку соединителей. 

10 Гарантии изготовителя 

Гарантии изготовителя в соответствии с ГОСТ РВ 20.57.417 с 

дополнениями и уточнениями, приведенными в данном разделе. 

10.1 Изготовитель гарантирует соответствие качества каждого 

соединителя (вилки, розетки) требованиям настоящих ТУ при соблюдении 

потребителем условий и правил хранения, транспортирования, монтажа и 

эксплуатации, установленных в настоящих ТУ. 

Гарантийный срок сохраняемости – 25 лет с даты изготовления. 

Гарантийная наработка – 150 000 ч при 500 циклах сочленений-

расчленений в течение этого времени в пределах гарантийного срока в 

условиях, допускаемых настоящими ТУ. 

10.2 При взаимоотношениях изготовителя соединителя 

(поставщика) и потребителя (заказчика) по вопросам качества соединителей 

следует руководствоваться ГОСТ РВ 20.57.417. 
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Приложение А 

(справочное) 

Ссылочные нормативные документы 

Т а б л и ц а  А.1 

Обозначение и наименование документа,  

на который дана ссылка 

Номер пункта, подпункта, 

перечисления, 

приложения  

1 2 

ГОСТ В 9.001–72 

Единая система защита от коррозии и старения. Военная 

техника. Упаковка для транспортирования и хранения. 

Общие требования  

4.7.3 

ГОСТ В 9.003–80 

Единая система защита от коррозии и старения. Военная 

техника. Общие требования к условиям хранения 

4.5.2.2, 8.2.1 

ГОСТ РВ 0015–002–2012 

Система разработки и постановки продукции на 

производство. Военная техника. Система менеджмента 

качества. Общие технические требования 

5.1 

ГОСТ РВ 15.307–2002 

Система разработки и постановки продукции на 

производство. Военная техника. Испытания и приемка 

серийных изделий 

5.1, 6.1.1 

ГОСТ РВ 20.39.411–97  

Комплексные системы общих технических требований и 

контроля качества.  

Изделия электронной техники, квантовой электроники и 

электротехнические военного назначения. Общие 

положения 

1 

ГОСТ РВ 20.39.412–97 

Комплексная система общих технических требований. 

Изделия электронной техники, квантовой электроники и 

электротехнические военного назначения. Общие 

технические требования 

1, 4.1.1, 4.2.2, 4.5.2, 

4.6.1, 4.6.4, 4.7.3, 8.1 

ГОСТ РВ 20.39.413–97 

Комплексная система общих технических требований. 

Изделия электронной техники, квантовой электроники и 

электротехнические военного назначения. Требования 

надежности 

4.1.1, 4.5.1, 6.1.1 
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Продолжение таблицы А.1  

1 2 

ГОСТ РВ 20.39.414.1–97 

Комплексная система общих технических требований. 

Изделия электронной техники, квантовой электроники и 

электротехнические военного назначения. Классификация 

по условиям применения и требования стойкости к 

внешним воздействующим факторам 

1, 4.1.1, 4.4.1 

ГОСТ РВ 20.39.414.2–98 4.1.1, 4.3.4, 4.4.3 

ГОСТ РВ 20.57.413–97 

Комплексная система контроля качества. Изделия 

электронной техники, квантовой электроники и 

электротехнические военного назначения. Контроль 

качества готовых изделий и правила приемки 

5.1, 6.3.7, 6.4.1, 6.4.8, 6.6 

ГОСТ РВ 20.57.414–97 

Комплексная система общих технических требований. 

Изделия электронной техники, квантовой электроники и 

электротехнические военного назначения. Методы оценки 

соответствия требованиям надежности 

6.4.5, 6.5, 6.5.1, 7.5.1, 

7.5.3.3 

ГОСТ РВ 20.57.415–97 4.4.3, 7.4.2 

ГОСТ РВ 20.57.416–98 

Комплексная система общих технических требований. 

Изделия электронной техники, квантовой электроники и 

электротехнические военного назначения. Методы 

испытаний 

7.1.1, 7.2.2, 7.2.3, 7.2.10, 

7.2.11, 7.4.1, 7.4.1.2-

7.4.1.14, 7.6, 7.7 

ГОСТ РВ 20.57.417–97 

Комплексная система общих технических требований. 

Изделия электронной техники, квантовой электроники и 

электротехнические военного назначения. Система 

взаимоотношений поставщик-потребитель (заказчик). 

Основные положения 

10, 10.2 

ГОСТ РВ 20.57.418–98 

Комплексная система общих технических требований. 

Изделия электронной техники, квантовой электроники и 

электротехнические военного назначения. Обеспечение, 

контроль качества и правила приемки изделий единичного 

и мелкосерийного производства 

5.1 

ГОСТ РВ 0002-601–2008 

Единая система конструкторской документации. Военная 

техника. Эксплуатационные документы 

4.7.6 

ГОСТ 9.014–78 

Единая система защиты от коррозии и старения. 

Временная противокоррозионная защита изделий. Общие 

требования 

4.7.3 
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Продолжение таблицы А.1  

1 2 

ГОСТ 1066–90 

Проволока латунная. Технические условия 

Приложение Ж 

ГОСТ 7933–89 

Картон для потребительской тары. Общие технические 

условия 

4.7.4 

ГОСТ 10354–82 

Пленка полиэтиленовая. Технические условия 

4.7.4 

ГОСТ Р 55878–2013 

Спирт этиловый технический гидролизный 

ректификованный. Технические условия 

7.2.10, 7.4.3 

ГОСТ 21930–76 

Припои оловянно-свинцовые в чушках. Технические 

условия 

7.2.10, 7.2.11, 9.1.5 

ГОСТ 21931–76 

Припои оловянно-свинцовые в изделиях. Технические 

условия 

7.2.10, 7.2.11, 9.1.5 

ГОСТ 23088–80 

Изделия электронной техники. Требования к упаковке, 

транспортированию и методы испытаний 

4.7.3 

ГОСТ 24606.1–81 

Изделия коммутационные, установочные и соединители 

электрические. Методы контроля электрической 

прочности изоляции 

7.3.1.6 

ГОСТ 24606.2–81 

 Изделия коммутационные, установочные и соединители 

электрические. Методы измерения сопротивления 

изоляции 

7.3.1.7 

ГОСТ 24606.3–82 

Изделия коммутационные, установочные и соединители 

электрические. Методы измерения сопротивления 

контакта и динамической и статической нестабильности 

переходного сопротивления контакта 

7.3.1.1-7.3.1.4, 7.4.1.1 

ГОСТ 24606.4–83 

Изделия коммутационные, установочные и соединители 

электрические. Методы определения допустимой токовой 

нагрузки 

7.3.1.9 

ГОСТ 24606.5–83 

Изделия коммутационные, установочные и соединители 

электрические. Методы измерения емкости 

7.3.1.5 

ГОСТ 24606.6–83 

Изделия коммутационные, установочные и соединители 

электрические. Метод проверки работоспособности в 

цепях с низким уровнем сигнала 

7.3.1.8 
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Окончание таблицы А.1  

1 2 

ГОСТ 27597–88 

Изделия электронной техники. Оценка коррозионной 

стойкости 

4.2.16, 7.2.14 

ГОСТ 30668–2000 

Изделия электронной техники. Маркировка 

4.6.1, 4.6.4 

РД В 319.03. 30–98 

Изделия электронной техники, квантовой электроники и 

электротехнические военного назначения. порядок 

испытаний на импульсную электрическую прочность и 

требования к испытательному оборудованию 

7.4.2 

РД В 319.03. 31–99 

Изделия электронной техники, квантовой электроники и 

электротехнические военного назначения. Рациональный 

состав и последовательность испытаний на соответствие 

заданным требованиям по радиационной стойкости 

7.4.2 

РД В 319.015–2006 

Изделия электронной техники, квантовой электроники и 

электротехнические военного назначения. Требования к 

системе менеджмента качества 

5.1 

ТУ 16-705.492-2005 

Проволока медная круглая электротехническая 
9.1.4 

ТУ 3583-005-66114886-2014 

Провода бортовые теплостойкие с изоляцией из 

сшиваемой фторопластовой композиции 

9.1.3, 9.1.5 

MIL–DTL–83513 Технические условия 1, 4.2.1 

ESCC 3401/029 Соединители электрические 

прямоугольные микроминиатюрные. Технические условия 
1, 4.2.1 

ESCC3401/077 Соединители электрические 

прямоугольные микроминиатюрные с извлекаемым 

обжимным контактом. Технические условия 

1, 4.2.1 

 



 

 

-  37.37-0495/16-СЗ 
78 АСДБ.430421.029ТУ 

Лист 

Изм

. 
Лист № докум. Подп. Дата И

н
в
. 

№
 п

о
д

л
. 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а
 

В
за

м
. 

и
н

в
. 

№
 

И
н

в
.№

 д
у

б
л
. 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а
 

Приложение Б 

(обязательное) 

Схемы расположения контактов 

Т а б л и ц а Б.1 

Количество 

контактов 

соединителя, 

шт. 

Схема расположения контактов 

с монтажной стороны вилок 

(контактной стороны розеток) 

Номер контакта 

для измерения 

температуры 

перегрева 

9 

 

 

3, 7 

15 

 

 

4, 12 

21 

 

6, 16 

21” 

 

 

11 

25 

 

7, 19 

31 

 

 

8, 24 

37 

 

 

10, 28 

43 

 

 

12, 33 

77 

 

19, 58 
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Приложение В 

(обязательное) 

Общий вид, габаритные, установочные и присоединительные размеры 

В.1 Общий вид, габаритные, установочные и присоединительные размеры 

соединителей 

 

 
Рисунок В.1 – Вилка объемного монтажа без кодирующих элементов 
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Т а б л и ц а В.1        

   Размеры в миллиметрах 

Условное обозначение 

типономинала соединителя  
Аmax Bmax Cmax Dmax Emax F Gmax 

СНП411-9ВО11 19,7 8,45 10,0 

6,8 7,8 

14,4 

4,6 

СНП411-15ВО11 23,7 12,25 13,8 18,2 

СНП411-21ВО11 27,3 16,10 17,5 22,0 

СНП411-25ВО11 29,8 18,60 20,0 24,5 

СНП411-31ВО11 33,7 22,40 24,0 28,4 

СНП411-37ВО11 37,7 26,20 27,8 32,2 

СНП411-21”ВО11 
43,0 30,10 33,1 6,6 8,0 38,5 4,7 

СНП411-43ВО11 

СНП411-77ВО11 64,0 51,00 52,7 6,8 8,4 58,7 4,6 

 

Рисунок В.2 – Розетка объёмного монтажа без кодирующих элементов 
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Т а б л и ц а В.2        

   Размеры в миллиметрах 

Условное обозначение 

типономинала соединителя  
Аmax Bmax Cmax Dmax Emax F Gmax 

СНП411-9РО11 19,7 9,8 10,0 

6,8 7,8 

14,4 

5,9 

СНП411-15РО11 23,7 13,6 13,8 18,2 

СНП411-21РО11 27,3 17,4 17,5 22,0 

СНП411-25РО11 29,8 19,9 20,0 24,5 

СНП411-31РО11 33,7 23,8 24,0 28,4 

СНП411-37РО11 37,7 27,6 27,8 32,2 

СНП411-21”РО11 
43,0 31,2 33,1 6,6 8,0 38,5 5,8 

СНП411-43РО11 

СНП411-77РО11 64,0 52,5 52,7 6,8 8,4 58,7 5,9 

 

 
Рисунок В.3 – Вилка прямого печатного монтажа без кодирующих элементов 
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Т а б л и ц а В.3         

     Размеры в миллиметрах 

Условное обозначение 

типономинала 

соединителя 

Аmax Bmax Cmax Dmax Emax F Gmax H 

СНП411-9ВП21-К 
19,7 8,45 10,0 

6,8 7,8 

14,4 

4,6 

1 

СНП411-9ВП21-Д 3 

СНП411-15ВП21-К 
23,7 12,25 13,8 18,2 

1 

СНП411-15ВП21-Д 3 

СНП411-21ВП21-К 
27,3 16,10 17,5 22,0 

1 

СНП411-21ВП21-Д 3 

СНП411-25ВП21-К 
29,8 18,60 20,0 24,5 

1 

СНП411-25ВП21-Д 3 

СНП411-31ВП21-К 
33,7 22,40 24,0 28,4 

1 

СНП411-31ВП21-Д 3 

СНП411-37ВП21-К 
37,7 26,20 27,8 32,2 

1 

СНП411-37ВП21-Д 3 

СНП411-21”ВП21-К 

43,0 30,10 33,1 6,6 8,0 38,5 4,7 

1 

СНП411-21”ВП21-Д 3 

СНП411-43ВП21-К 1 

СНП411-43ВП21-Д 3 

СНП411-77ВП21-К 
64,0 51,00 52,7 6,8 8,4 58,7 4,6 

1 

СНП411-77ВП21-Д 3 
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Рисунок В.4 – Розетка прямого печатного монтажа без кодирующих элементов 

Т а б л и ц а В.4         

     Размеры в миллиметрах 

Условное обозначение 

типономинала 

соединителя  

Аmax Bmax Cmax Dmax Emax F Gmax H 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

СНП411-9РП21-К 
19,7 9,8 10,0 

6,8 7,8 

14,4 

5,9 

1 

СНП411-9РП21-Д 3 

СНП411-15РП21-К 
23,7 13,6 13,8 18,2 

1 

СНП411-15РП21-Д 3 

СНП411-21РП21-К 
27,3 17,4 17,5 22,0 

1 

СНП411-21РП21-Д 3 
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Окончание таблицы В.4        

   Размеры в миллиметрах 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

СНП411-25РП21-К 
29,8 19,9 20,0 

6,8 7,8 

24,5 

5,9 

1 

СНП411-25РП21-Д 3 

СНП411-31РП21-К 
33,7 23,8 24,0 28,4 

1 

СНП411-31РП21-Д 3 

СНП411-37РП21-К 
37,7 27,6 27,8 32,2 

1 

СНП411-37РП21-Д 3 

СНП411-21”РП21-К 

43,0 31,2 33,1 6,6 8,0 38,5 5,8 

1 

СНП411-21”РП21-Д 3 

СНП411-43РП21-К 1 

СНП411-43РП21-Д 3 

СНП411-77РП21-К 
64,0 52,5 52,7 6,8 8,4 58,7 5,9 

1 

СНП411-77РП21-Д 3 
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Рисунок В.5 – Вилка углового печатного монтажа без кодирующих элементов 

Т а б л и ц а В.5         

     Размеры в миллиметрах 

Условное обозначение 

типономинала 

соединителя 

Аmax Bmax Cmax Emax F Gmax H J 

СНП411-9ВП31 19,7 8,45 

15,8 

7,8 

14,4 

4,6 

5,84 

6,35 

СНП411-15ВП31 23,7 12,25 18,2 

3,3 

СНП411-21ВП31 27,3 16,10 22,0 

СНП411-25ВП31 29,8 18,60 24,5 

СНП411-31ВП31 33,7 22,40 

18,2 

28,4 

СНП411-37ВП31 37,7 26,20 32,2 

СНП411-21”ВП31 
43,0 30,10 8,0 38,5 4,7 

6,5 СНП411-43ВП31 

СНП411-77ВП31 64,0 51,00 8,4 58,7 4,6 
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Рисунок В.6 – Розетка углового печатного монтажа без кодирующих 

элементов 

Т а б л и ц а В.6         

     Размеры в миллиметрах 

Условное обозначение 

типономинала 

соединителя 

Аmax Bmax Cmax Emax F Gmax H J 

СНП411-9ВП31 19,7 9,8 

15,8 

7,8 

14,4 

5,9 

5,84 

6,35 

СНП411-15ВП31 23,7 13,6 18,2 

3,3 

СНП411-21ВП31 27,3 17,4 22,0 

СНП411-25ВП31 29,8 19,9 24,5 

СНП411-31ВП31 33,7 23,8 

18,2 

28,4 

СНП411-37ВП31 37,7 27,6 32,2 

СНП411-21”ВП31 
43,0 31,2 8,0 38,5 5,8 

6,5 СНП411-43ВП31 

СНП411-77ВП31 64,0 52,5 8,4 58,7 5,9 
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Рисунок В.7 – Розетка планарного монтажа без кодирующих элементов 

Т а б л и ц а В.7        

Размеры в миллиметрах 

Условное обозначение 

типономинала 

соединителя 

Аmax Bmax Cmax Emax F Gmax L min 

1 2 3 4 5 6 7 8 

СНП411-9РП41-К 
19,7 9,8 8,0 

7,8 

14,4 

5,9 

10,4 

СНП411-9РП41-Д 25,4 

СНП411-15РП41-К 
23,7 13,6 11,8 18,2 

10,4 

СНП411-15РП41-Д 25,4 

СНП411-21РП41-К 
27,3 17,4 15,8 7,8 22,0 5,9 

10,4 

СНП411-21РП41-Д 25,4 
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Окончание таблицы В.7       

   Размеры в миллиметрах 

1 2 3 4 5 6 7 8 

СНП411-25РП41-К 
29,8 19,8 18,3 

7,8 

24,5 

5,9 

10,4 

СНП411-25РП41-Д 25,4 

СНП411-31РП41-К 
33,7 23,8 22,0 28,4 

10,4 

СНП411-31РП41-Д 25,4 

СНП411-37РП41-К 
37,7 27,6 25,8 32,2 

10,4 

СНП411-37РП41-Д 25,4 

СНП411-21”РП41-К 

43,0 31,2 29,0 8,0 38,5 5,8 

10,4 

СНП411-21”РП41-Д 25,4 

СНП411-43РП41-К 10,4 

СНП411-43РП41-Д 25,4 

СНП411-77РП41-К 
64,0 52,5 50,7 8,4 58,7 5,9 

10,4 

СНП411-77РП41-Д 25,4 
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Рисунок В.8 – Вилка с гибкими выводами без кодирующих элементов 

Т а б л и ц а В.8         

   Размеры в миллиметрах 

Условное обозначение 

типономинала соединителя*  
Аmax Bmax Cmax Dmax Emax F Gmax L 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

СНП411-9ВГВ1-…-10 

19,7 8,45 10,0 6,8 7,8 14,4 4,6 

100 

СНП411-9ВГВ1-…-16 160 

СНП411-9ВГВ1-…-25 250 

СНП411-9ВГВ1-…-40 400 

СНП411-9ВГВ1-…-63 630 

СНП411-9ВГВ1-…-100 1000 
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Продолжение таблицы В.8       

  Размеры в миллиметрах 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

СНП411-15ВГВ1-…-10 

23,7 12,25 13,8 

6,8 7,8 

18,2 

4,6 

100 

СНП411-15ВГВ1-…-16 160 

СНП411-15ВГВ1-…-25 250 

СНП411-15ВГВ1-…-40 400 

СНП411-15ВГВ1-…-63 630 

СНП411-15ВГВ1-…-100 1000 

СНП411-21ВГВ1-…-10 

27,3 16,10 17,5 22,0 

100 

СНП411-21ВГВ1-…-16 160 

СНП411-21ВГВ1-…-25 250 

СНП411-21ВГВ1-…-40 400 

СНП411-21ВГВ1-…-63 630 

СНП411-21ВГВ1-…-100 1000 

СНП411-25ВГВ1-…-10 

29,8 18,60 20,0 24,5 

100 

СНП411-25ВГВ1-…-16 160 

СНП411-25ВГВ1-…-25 250 

СНП411-25ВГВ1-…-40 400 

СНП411-25ВГВ1-…-63 630 

СНП411-25ВГВ1-…-100 1000 

СНП411-31ВГВ1-…-10 

33,7 22,40 24,0 28,4 

100 

СНП411-31ВГВ1-…-16 160 

СНП411-31ВГВ1-…-25 250 

СНП411-31ВГВ1-…-40 400 

СНП411-31ВГВ1-…-63 630 

СНП411-31ВГВ1-…-100 1000 
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Окончание таблицы В.8       

  Размеры в миллиметрах 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

СНП411-37ВГВ1-…-10 

37,7 26,20 27,8 6,8 7,8 32,2 4,6 

100 

СНП411-37ВГВ1-…-16 160 

СНП411-37ВГВ1-…-25 250 

СНП411-37ВГВ1-…-40 400 

СНП411-37ВГВ1-…-63 630 

СНП411-37ВГВ1-…-100 1000 

СНП411-21”ВГВ1-…-10 

43,0 30,10 33,1 6,6 8,0 38,5 4,7 

100 

СНП411-21”ВГВ1-…-16 160 

СНП411-21”ВГВ1-…-25 250 

СНП411-21”ВГВ1-…-40 400 

СНП411-21”ВГВ1-…-63 630 

СНП411-21”ВГВ1-…-100 1000 

СНП411-43ВГВ1-…-10 100 

СНП411-43ВГВ1-…-16 160 

СНП411-43ВГВ1-…-25 250 

СНП411-43ВГВ1-…-40 400 

СНП411-43ВГВ1-…-63 630 

СНП411-43ВГВ1-…-100 1000 

СНП411-77ВГВ1-…-10 

64,0 51,00 52,7 6,8 8,4 58,7 4,6 

100 

СНП411-77ВГВ1-…-16 160 

СНП411-77ВГВ1-…-25 250 

СНП411-77ВГВ1-…-40 400 

СНП411-77ВГВ1-…-63 630 

СНП411-77ВГВ1-…-100 1000 

_____________ 

* В условном обозначении соединителя не указаны параметры площади сечения, 

покрытия жилы и цвета гибкого вывода 
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Рисунок В.9 – Розетка с гибкими выводами без кодирующих элементов 

Т а б л и ц а В.9         

   Размеры в миллиметрах 

Условное обозначение 

типономинала соединителя*  
Аmax Bmax Cmax Dmax Emax F Gmax L 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

СНП411-9РГВ1-…-10 

19,7 9,8 10,0 6,8 7,8 14,4 5,9 

100 

СНП411-9РГВ1-…-16 160 

СНП411-9РГВ1-…-25 250 

СНП411-9РГВ1-…-40 400 

СНП411-9РГВ1-…-63 630 

СНП411-9РГВ1-…-100 1000 
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Продолжение таблицы В.9       

  Размеры в миллиметрах 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

СНП411-15РГВ1-…-10 

23,7 13,6 13,8 

6,8 7,8 

18,2 

5,9 

100 

СНП411-15РГВ1-…-16 160 

СНП411-15РГВ1-…-25 250 

СНП411-15РГВ1-…-40 400 

СНП411-15РГВ1-…-63 630 

СНП411-15РГВ1-…-100 1000 

СНП411-21РГВ1-…-10 

27,3 17,4 17,5 22,0 

100 

СНП411-21РГВ1-…-16 160 

СНП411-21РГВ1-…-25 250 

СНП411-21РГВ1-…-40 400 

СНП411-21РГВ1-…-63 630 

СНП411-21РГВ1-…-100 1000 

СНП411-25РГВ1-…-10 

29,8 19,9 20,0 24,5 

100 

СНП411-25РГВ1-…-16 160 

СНП411-25РГВ1-…-25 250 

СНП411-25РГВ1-…-40 400 

СНП411-25РГВ1-…-63 630 

СНП411-25РГВ1-…-100 1000 

СНП411-31РГВ1-…-10 

33,7 23,8 24,0 28,4 

100 

СНП411-31РГВ1-…-16 160 

СНП411-31РГВ1-…-25 250 

СНП411-31РГВ1-…-40 400 

СНП411-31РГВ1-…-63 630 

СНП411-31РГВ1-…-100 1000 
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Окончание таблицы В.9       

  Размеры в миллиметрах 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

СНП411-37РГВ1-…-10 

37,7 27,6 27,8 6,8 7,8 32,2 5,9 

100 

СНП411-37РГВ1-…-16 160 

СНП411-37РГВ1-…-25 250 

СНП411-37РГВ1-…-40 400 

СНП411-37РГВ1-…-63 630 

СНП411-37РГВ1-…-100 1000 

СНП411-21”РГВ1-…-10 

43,0 31,2 33,1 6,6 8,0 38,5 5,8 

100 

СНП411-21”РГВ1-…-16 160 

СНП411-21”РГВ1-…-25 250 

СНП411-21”РГВ1-…-40 400 

СНП411-21”РГВ1-…-63 630 

СНП411-21”РГВ1-…-100 1000 

СНП411-43РГВ1-…-10 100 

СНП411-43РГВ1-…-16 160 

СНП411-43РГВ1-…-25 250 

СНП411-43РГВ1-…-40 400 

СНП411-43РГВ1-…-63 630 

СНП411-43РГВ1-…-100 1000 

СНП411-77РГВ1-…-10 

64,0 52,5 52,7 6,8 8,4 58,7 5,9 

100 

СНП411-77РГВ1-…-16 160 

СНП411-77РГВ1-…-25 250 

СНП411-77РГВ1-…-40 400 

СНП411-77РГВ1-…-63 630 

СНП411-77РГВ1-…-100 1000 

_____________ 

* В условном обозначении соединителя не указаны параметры площади сечения, 

покрытия жилы и цвета гибкого вывода 
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В.2 Расположение кодирующих элементов корпусов 

 
а б 

Рисунок В.10 –Расположение кодирующих элементов корпусов 

(остальные размеры см. рисунок В.1-В.9) 

Т а б л и ц а В.10    

Количество контактов соединителя, 

шт. 

Номер 

кодирующего 

элемента 

Обозначение 

рисунка 
А, мм 

1 2 3 4 

9 

1 

В.10 а 

9,20 

2 9,85 

3 10,50 

4 В.10 б 9,85 
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Продолжение таблицы В.10    

1 2 3 4 

15 

1 

В.10 а 

9,20 

2 10,10 

3 11,00 

4 11,85 

5 12,70 

6 13,60 

7 14,50 

8 

В.10 б 

10,10 

9 11,00 

10 11,85 

11 12,70 

12 13,60 

21 

1 

В.10 а 

9,50 

2 10,90 

3 12,30 

4 13,65 

5 15,00 

6 16,40 

7 17,80 

8 

В.10 б 

10,90 

9 12,30 

10 13,65 

11 15,00 

12 16,40 
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Продолжение таблицы В.10    

1 2 3 4 

25 

1 

В.10 а 

9,50 

2 11,30 

3 13,10 

4 14,90 

5 16,70 

6 18,50 

7 20,30 

8 

В.10 б 

11,30 

9 13,10 

10 14,90 

11 16,70 

12 18,50 

31 

1 

В.10 а 

10,00 

2 12,00 

3 14,00 

4 16,85 

5 19,70 

6 21,70 

7 23,70 

8 

В.10 б 

12,00 

9 14,00 

10 16,85 

11 19,70 

12 21,70 
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Продолжение таблицы В.10   

1 2 3 4 

37 

1 

В.10 а 

10,00 

2 13,00 

3 16,00 

4 18,85 

5 21,70 

6 24,70 

7 27,70 

8 

В.10 б 

13,00 

9 16,00 

10 18,85 

11 21,70 

12 24,70 

21”, 43 

1 

В.10 а 

12,50 

2 15,50 

3 18,50 

4 21,50 

5 24,50 

6 27,50 

7 30,50 

8 

В.10 б 

15,50 

9 18,50 

10 21,50 

11 24,50 

12 27,50 
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Окончание таблицы В.10   

1 2 3 4 

77 

1 

В.10 а 

12,50 

2 19,00 

3 25,50 

4 32,00 

5 38,50 

6 45,00 

7 51,50 

8 

В.10 б 

19,00 

9 25,50 

10 32,00 

11 38,50 

12 45,00 
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В.3 Общий вид, габаритные, установочные и присоединительные 

размеры монтажных принадлежностей, поставляемых по дополнительному 

заказу 

 

Рисунок В.11 – Кожух под поясок кабельный (ПК) 

Т а б л и ц а В.11        

    Размеры в миллиметрах 

Количество контактов 

соединителя, шт. 
Аmax B

+0,2
 Cmax Dmax Emax F 

Масса, г, 

не более 

1 2 3 4 5 6 7 8 

9 19,7 7,8 9,4 

6,6 7,8 

14,4 2,2 

15 23,7 11,4 13,0 18,2 2,7 

21 27,5 15,0 16,6 22,0 3,2 
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Окончание таблицы В.11       

   Размеры в миллиметрах 

1 2 3 4 5 6 7 8 

25 29,8 17,6 19,2 

6,6 

7,8 

24,5 3,4 

31 33,7 21,0 22,6 28,4 4,0 

37 37,7 24,0 25,6 32,2 4,5 

21” , 43 43,0 27,6 29,2 8,0 38,5 5,1 

77 64,0 50,0 52,6 8,4 58,7 8,7 

 

 

Рисунок В.12 – Кожух под прижим (ПР) 
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Т а б л и ц а В.12       

   Размеры в миллиметрах 

Количество контактов 

соединителя, шт. 
Аmax Вmax Сmax Emax F 

Масса, г, 

не более 

9 19,7 
6,0 

5,4 7,8 

14,4 3,0 

15 23,7 18,2 3,5 

21 27,5 
13,6 

22,0 4,3 

25 29,8 24,5 4,7 

31 33,7 

20,0 

28,4 6,2 

37 37,7 32,2 6,9 

21”, 43 43,0 
6,0 

8,0 38,5 9,3 

77 64,0 48,0 8,4 58,7 15,8 

 

 

Рисунок В.13 – Уплотнительная прокладка интерфейсная 

Т а б л и ц а В.13   

Размеры в миллиметрах 

Условное обозначение прокладки уплотнительной интерфейсной Аmax Bmax 

1 2 3 

ПУ411-9И 8,4 

4,6 
ПУ411-15И 12,2 

ПУ411-21И 16,1 

ПУ411-25И 18,6 
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Окончание таблицы В.13   

Размеры в миллиметрах 

1 2 3 

ПУ411-31И 22,4 
4,6 

ПУ411-37И 26,2 

ПУ411-21”И 
30,2 4,7 

ПУ411-43И 

ПУ411-77И 51,2 4,6 

 

 

 

Рисунок В.14 – Уплотнительная прокладка монтажная 

Т а б л и ц а В.14  

Условное обозначение прокладки уплотнительной монтажной Аmax, мм 

ПУ411-9М 10,0 

ПУ411-15М 13,8 

ПУ411-21М 17,5 

ПУ411-25М 20,0 

ПУ411-31М 24,0 

ПУ411-37М 27,8 

ПУ411-21”М 
33,0 

ПУ411-43М 

ПУ411-77М 52,7 
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Рисунок В.15 – Комплект крепежа кабельный 

Т а б л и ц а В.15  

Условное обозначение комплекта крепежа кабельного D 

КК411-1 М2 

КК411-2 2-56 UNC-2А 
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Рисунок В.16 – Комплект крепежа блочный 

Т а б л и ц а В.16   

Условное обозначение 

комплекта крепежа блочного 
D 

S (толщина стенки блока), 

мм 

КБ411-1-08 М2 
0,8 – 1,5 

КБ411-2-08 2-56 UNC-2B 

КБ411-1-15 М2 
1,5 – 2,5 

КБ411-2-15 2-56 UNC-2B 

КБ411-1-25 М2 
2,5 – 4 

КБ411-2-25 2-56 UNC-2B 

КБ411-1-40 М2 
4 – 6,5 

КБ411-2-40 2-56 UNC-2B 
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Рисунок В.17 – Комплект крепежа блочный для соединителя с контактами 

углового монтажа в отверстия печатной платы 

Т а б л и ц а В.17  

Условное обозначение комплекта крепежа блочного для соединителя 

с контактами углового монтажа в отверстия печатной платы 
D 

КБ411-1-П3 М2 

КБ411-2-П3 2-56 UNC-2B 

 

 



 

 

-  37.37-0495/16-СЗ 
107 АСДБ.430421.029ТУ 

Лист 

Изм

. 
Лист № докум. Подп. Дата И

н
в
. 

№
 п

о
д

л
. 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а
 

В
за

м
. 

и
н

в
. 

№
 

И
н

в
.№

 д
у

б
л
. 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а
  

Рисунок В.18 – Переходник 

Т а б л и ц а В.18       

   Размеры в миллиметрах 

Условное 

обозначение 

переходника* 

Аmax Bmax Cmax Dmax Emax F G Н 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

ПС411-9/1… 
21,7 8,45 9,8 

4,6 6,4 

14,4 
М2 М2 

ПС411-9/2… 2-56 UNC-2А 2-56 UNC-2B 

ПС411-15/1… 
25,7 12,25 13,6 18,2 

М2 М2 

ПС411-15/2… 2-56 UNC-2А 2-56 UNC-2B 

ПС411-21/1… 
29,3 16,10 17,4 22,0 

М2 М2 

ПС411-21/2… 2-56 UNC-2А 2-56 UNC-2B 
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Окончание таблицы В.18      

 Размеры в миллиметрах 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

ПС411-25/1… 
31,8 18,60 19,8 

4,6 6,4 

24,5 
М2 М2 

ПС411-25/2… 2-56 UNC-2А 2-56 UNC-2B 

ПС411-31/1… 
35,7 22,40 23,8 28,4 

М2 М2 

ПС411-31/2… 2-56 UNC-2А 2-56 UNC-2B 

ПС411-37/1… 
39,7 26,20 27,6 32,2 

М2 М2 

ПС411-37/2 2-56 UNC-2А 2-56 UNC-2B 

ПС411-21”/1… 

45,8 30,10 31,2 4,7 6,3 38,5 

М2 М2 

ПС411-21”/2… 2-56 UNC-2А 2-56 UNC-2B 

ПС411-43/1… М2 М2 

ПС411-43/2… 2-56 UNC-2А 2-56 UNC-2B 

ПС411-77/1… 
66,0 51,00 52,5 4,6 6,4 58,7 

М2 М2 

ПС411-77/2… 2-56 UNC-2А 2-56 UNC-2B 

_____________ 

* В условном обозначении переходника не указаны параметры кодирующего 

элемента корпуса 

 

 

Рисунок В.19 –Инструмент монтажный 
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Приложение Г 

(обязательное) 

Цветовая маркировка гибких выводов 

Т а б л и ц а Г.1  

Номер контакта Цвет гибкого вывода 

1 2 

1 Черный 

2 Коричневый 

3 Красный 

4 Оранжевый 

5 Желтый 

6 Зеленый 

7 Голубой 

8 Фиолетовый 

9 Серый 

10 Белый 

11 Черный 

12 Коричневый 

13 Красный 

14 Оранжевый 

15 Желтый 

16 Зеленый 

17 Голубой 

18 Фиолетовый 

19 Серый 

20 Белый 

21 Черный 

22 Коричневый 

23 Красный 
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Продолжение таблицы Г.1  

1 2 

24 Оранжевый 

25 Желтый 

26 Зеленый 

27 Голубой 

28 Фиолетовый 

29 Серый 

30 Белый 

31 Черный 

32 Коричневый 

33 Красный 

34 Оранжевый 

35 Желтый 

36 Зеленый 

37 Голубой 

38 Фиолетовый 

39 Серый 

40 Белый 

41 Черный 

42 Коричневый 

43 Красный 

44 Оранжевый 

45 Желтый 

46 Зеленый 

47 Голубой 

48 Фиолетовый 

49 Серый 

50 Белый 
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Окончание таблицы Г.1  

1 2 

51 Черный 

52 Коричневый 

53 Красный 

54 Оранжевый 

55 Желтый 

56 Зеленый 

57 Голубой 

58 Фиолетовый 

59 Серый 

60 Белый 

61 Черный 

62 Коричневый 

63 Красный 

64 Оранжевый 

65 Желтый 

66 Зеленый 

67 Голубой 

68 Фиолетовый 

69 Серый 

70 Белый 

71 Черный 

72 Коричневый 

73 Красный 

74 Оранжевый 

75 Желтый 

76 Зеленый 

77 Голубой 
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Приложение Е 

(обязательное) 

Соответствие вилок розеткам  

(взаимосочленяемость, взаимозаменяемость) 

Т а б л и ц а  Е.1 – Взаимосочленяемость соединителей СНП411 

Условное обозначение вилки СНП411* Условное обозначение розетки СНП411* 

1 2 

СНП411-9ВО1(П2, П3, ГВ)… СНП411-9РО1(П2, П3, П4, ГВ)… 

СНП411-9ВО1(П2, П3, ГВ)1-1(2,3,4)… СНП411-9РО1(П2, П3, П4, ГВ)1-1(2,3,4)… 

СНП411-15ВО1(П2, П3, ГВ)… СНП411-15РО(П2, П3, П4, ГВ)… 

СНП411-15ВО1(П2, П3, ГВ)1-

1(2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12)… 

СНП411-15РО1(П2, П3, П4, ГВ)1-

1(2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12)… 

СНП411-21ВО1(П2, П3, ГВ)… СНП411-21РО1(П2, П3, П4, ГВ)… 

СНП411-21ВО1(П2, П3, ГВ)1-

1(2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12)… 

СНП411-21РО1(П2, П3, П4, ГВ)1-

1(2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12)… 

СНП411-21”ВО1(П2, П3, ГВ)… СНП411-21”РО1(П2, П3, П4, ГВ)… 

СНП411-21”ВО1(П2, П3, ГВ)1-

1(2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12)… 

СНП411-21”РО1(П2, П3, П4, ГВ)1-

1(2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12)… 

СНП411-25ВО1(П2, П3, ГВ)… СНП411-25РО1(П2, П3, П4, ГВ)… 

СНП411-25ВО1(П2, П3, ГВ)1-

1(2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12)… 

СНП411-25РО1(П2, П3, П4, ГВ)1-

1(2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12)… 

СНП411-31ВО1(П2, П3, ГВ)… СНП411-31РО1(П2, П3, П4, ГВ)… 

СНП411-31ВО1(П2, П3, ГВ)1-

1(2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12)… 

СНП411-31РО1(П2, П3, П4, ГВ)1-

1(2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12)… 

СНП411-37ВО1(П2, П3, ГВ)… СНП411-37РО1(П2, П3, П4, ГВ)… 

СНП411-37ВО1(П2, П3, ГВ)1-

1(2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12)… 

СНП411-37РО1(П2, П3, П4, ГВ)1-

1(2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12)… 
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Окончание таблицы Е.1  

1 2 

СНП411-43ВО1(П2, П3, ГВ)… СНП411-43РО1(П2, П3, П4, ГВ)… 

СНП411-43ВО1(П2, П3, ГВ)1-

1(2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12)… 

СНП411-43РО1(П2, П3, П4, ГВ)1-

1(2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12)… 

СНП411-77ВО1(П2, П3, ГВ)… СНП411-77РО1(П2, П3, П4, ГВ)… 

СНП411-77ВО1(П2, П3, ГВ)1-

1(2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12)… 

СНП411-77РО1(П2, П4)1-

1(2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12)… 

_____________ 

* В условном обозначении соединителя (вилки, розетки) не указаны параметры, 

не влияющие на сочленяемость. 

Соединители (вилки, розетки) СНП411, не имеющие кодирующих 

элементов корпусов, выпускаемые по АСДБ.430421.029ТУ 

взаимосочленяемые и взаимозаменяемые с соединителями выпускаемыми по 

MIL-DTL-83513, ESCC3401/029, ESCC3401/077 с соответствующими 

классификационными признаками. Взаимосочленяемость соединителей 

СНП411 с соединителями выпускаемыми по MIL-DTL-83513, ESCC3401/029, 

ESCC3401/077 приведена в таблице Е.2-Е.5. 

Т а б л и ц а  Е.2 – Взаимосочленяемость соединителей СНП411 с 

соединителями выпускаемыми по  

MIL-DTL-83513-01/02, MIL-DTL-83513-03/04 

СНП411* М83513-01/02* М83513-03/04* 

1 2 3 

СНП411-9В… М83513/02-A…N М83513/04-A...N 

СНП411-9Р… М83513/01-A…N М83513/03-A...N 

СНП411-15В… М83513/02-B…N М83513/04-B...N 

СНП411-15Р… М83513/01-B…N М83513/03-B...N 

СНП411-21В… М83513/02-C…N М83513/04-C...N 

СНП411-21Р… М83513/01-C…N М83513/03-C...N 

СНП411-25В… М83513/02-D…N М83513/04-D...N 

СНП411-25Р… М83513/01-D…N М83513/03-D...N 
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Окончание таблицы Е.2   

1 2 3 

СНП411-31В… М83513/02-E…N М83513/04-E...N 

СНП411-31Р… М83513/01-E…N М83513/03-E...N 

СНП411-37В… М83513/02-F…N М83513/04-F...N 

СНП411-37Р… М83513/01-F…N М83513/03-F...N 

_____________ 

* В условном обозначении соединителя (вилки, розетки) не указаны параметры, 

не влияющие на сочленяемость. 

Т а б л и ц а  Е.3 – Взаимосочленяемость соединителей СНП411 с 

соединителями выпускаемыми по  

MIL-DTL-83513-10/13, MIL-DTL-83513-16/19 

СНП411* М83513-10/13* М83513-16/19* 

СНП411-9В… М83513/13-A...N… М83513/19-A...N… 

СНП411-9Р… М83513/10-A...N… М83513/16-A...N… 

СНП411-15В… М83513/13-B...N… М83513/19-B...N… 

СНП411-15Р… М83513/10-B...N… М83513/16-B...N… 

СНП411-21В… М83513/13-C...N… М83513/19-C...N… 

СНП411-21Р… М83513/10-C...N… М83513/16-C...N… 

СНП411-25В… М83513/13-D...N… М83513/19-D...N… 

СНП411-25Р… М83513/10-D...N… М83513/16-D...N… 

СНП411-31В… М83513/13-E...N… М83513/19-E...N… 

СНП411-31Р… М83513/10-E...N… М83513/16-E...N… 

СНП411-37В… М83513/13-F...N… М83513/19-F...N… 

СНП411-37Р… М83513/10-F...N… М83513/16-F...N… 

_____________ 

* В условном обозначении соединителя (вилки, розетки) не указаны параметры, 

не влияющие на сочленяемость. 
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Т а б л и ц а  Е.4 – Взаимосочленяемость соединителей СНП411 с 

соединителями выпускаемыми по  

MIL-DTL-83513-22/25, MIL-DTL-83513-28/31 

СНП411* М83513-22/25* М83513-28/31* 

СНП411-9В… М83513/25-A...N… М83513/31-A...N… 

СНП411-9Р… М83513/22-A...N… М83513/28-A...N… 

СНП411-15В… М83513/25-B...N… М83513/31-B...N… 

СНП411-15Р… М83513/22-B...N… М83513/28-B...N… 

СНП411-21В… М83513/25-C...N… М83513/31-C...N… 

СНП411-21Р… М83513/22-C...N… М83513/28-C...N… 

СНП411-25В… М83513/25-D...N… М83513/31-D...N… 

СНП411-25Р… М83513/22-D...N… М83513/28-D...N… 

СНП411-31В… М83513/25-E...N… М83513/31-E...N… 

СНП411-31Р… М83513/22-E...N… М83513/28-E...N… 

СНП411-37В… М83513/25-F...N… М83513/31-F...N… 

СНП411-37Р… М83513/22-F...N… М83513/28-F...N… 

_____________ 

* В условном обозначении соединителя (вилки, розетки) не указаны параметры, 

не влияющие на сочленяемость. 

Т а б л и ц а  Е.5 – Взаимосочленяемость соединителей СНП411 с 

соединителями выпускаемыми по 

ESCC3401/029, ESCC3401/077 

СНП411* ESCC3401/029* ESCC3401/077* 

1 2 3 

СНП411-9В… 340102901B9S… 340107701B...9S… 

СНП411-9Р… 340102901B9P… 340107701B...9P… 

СНП411-15В… 340102901B15S… 340107701B...15S… 

СНП411-15Р… 340102901B15P… 340107701B...15P… 

СНП411-21В… 340102901B21S… 340107701B...21S… 

СНП411-21Р… 340102901B21P… 340107701B...21P… 

СНП411-25В… 340102901B25S… 340107701B...25S… 

СНП411-25Р… 340102901B25P… 340107701B...25P… 
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Окончание таблицы Е.5   

1 2 3 

СНП411-31В… 340102901B31S… 340107701B...31S… 

СНП411-31Р… 340102901B31P… 340107701B...31P… 

СНП411-37В… 340102901B37S… 340107701B...37S… 

СНП411-37Р… 340102901B37P… 340107701B...37P… 

_____________ 

* В условном обозначении соединителя (вилки, розетки) не указаны параметры, 

не влияющие на сочленяемость. 
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Приложение Ж 

(обязательное) 

Комплектность соединителей при поставке 

Т а б л и ц а Ж.1 

Условное обозначение 

типоконструкции* 

Количество элементов, шт. 

вилка 

(розетка) 

контакт 

(штырь, 

гнездо) 

инструмент 

монтажный 

транспор-

тировочная 

заглушка 

транспор-

тировочный 

кожух 

1 2 3 4 5 6 

СНП411-9В(Р)О1(П2)1… 1 9 1 1 – 

СНП411-9В(Р)П3(ГВ1)… 1 – – 1 – 

СНП411-9РП411… 1 – – 1 1 

СНП411-15В(Р)О1(П2)1… 1 15 1 1 – 

СНП411-15В(Р)П3(ГВ1)… 1 – – 1 – 

СНП411-15РП411… 1 – – 1 1 

СНП411-21В(Р)О1(П2)1… 1 21 1 1 – 

СНП411-21В(Р)П3(ГВ1)… 1 – – 1 – 

СНП411-21РП411… 1 – – 1 1 

СНП411-21”В(Р)О1(П2)1… 1 21 1 1 – 

СНП411-21”В(Р)П3(ГВ1)… 1 – – 1 – 

СНП411-21”РП411… 1 – – 1 1 

СНП411-25В(Р)О1(П2)1… 1 25 1 1 – 

СНП411-25В(Р)П3(ГВ1)… 1 – – 1 – 

СНП411-25РП411… 1 – – 1 1 

СНП411-31В(Р)О1(П2)1… 1 31 1 1 – 

СНП411-31В(Р)П3(ГВ1)… 1 – – 1 – 

СНП411-31РП411… 1 – – 1 1 

СНП411-37В(Р)О1(П2)1… 1 37 1 1 – 

СНП411-37В(Р)П3(ГВ1)… 1 – – 1 – 

СНП411-37РП411… 1 – – 1 1 
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Окончание таблицы Ж.1      

1 2 3 4 5 6 

СНП411-43В(Р)О1(П2)1… 1 43 1 1 – 

СНП411-43В(Р)П3(ГВ1)… 1 – – 1 – 

СНП411-43РП411… 1 – – 1 1 

СНП411-77В(Р)О1(П2)1… 1 77 1 1 – 

СНП411-77В(Р)П3(ГВ1)… 1 – – 1 – 

СНП411-77РП411… 1 – – 1 1 

_____________ 
* В условном обозначении типоконструкции не указаны параметры, 

не влияющие на комплектность при поставке. 
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Приложение И 

(обязательное) 

Контрольный калибр 

 

1 Материал: Проволока ДКРПМ 1,5 КТ ЛС59-1 ГОСТ 1066. 

2 *Размеры обеспечить инструментом. 

3 **Размеры и шероховатость поверхности после покрытия. 

4 Острые кромки притупить 0,05 мм max. 

5 Покрытие: Зл-Ср(97,5-99,9)1,5…2. 

6 Площадь поверхности покрытия: 0,2289 см
2
. 

Рисунок И.1 – Контрольный калибр 
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Приложение К 

(обязательное) 

Разметка отверстий на печатной плате 

К.1 Разметка отверстий на печатной плате для соединителей с 

контактами прямого монтажа в отверстия печатной платы 

 

Рисунок К.1 – Вариант разметки для соединителей с шагом 1,27 мм 

Т а б л и ц а К.1      

Количество контактов 

соединителя (N), шт. 
А, мм Б1, мм Б2, мм N1 N2 

9 14,4 5,08 3,81 4 3 

15 18,2 8,89 7,62 7 6 

21 22,0 12,70 11,43 10 9 

25 24,5 15,24 13,97 12 11 

31 28,4 19,05 17,78 15 14 

37 32,2 22,86 21,59 18 17 

П р и м е ч а н и е – Допускается не выполнять отверстия диаметром  

2,3 мм.  
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Рисунок К.2 – Вариант разметки для соединителей с шагом 1,25 мм 

Т а б л и ц а К.2      

Количество контактов 

соединителя (N), шт. 
А, мм Б1, мм Б2, мм N1 N2 

21” 
38,5 

25 – 20 – 

43 26,25 25 21 20 

77 61,2 47,5 46,25 38 37 

П р и м е ч а н и е – Допускается не выполнять отверстия диаметром  

2,3 мм.  



 

 

-  37.37-0495/16-СЗ 
122 АСДБ.430421.029ТУ 

Лист 

Изм

. 
Лист № докум. Подп. Дата И

н
в
. 

№
 п

о
д

л
. 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а
 

В
за

м
. 

и
н

в
. 

№
 

И
н

в
.№

 д
у

б
л
. 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а
 

К.2 Разметка отверстий на печатной плате для соединителей с 

контактами углового монтажа в отверстия печатной платы 

 

Рисунок К.3 – Разметка отверстий для вилок СНП411-9ВП3… 

 

Рисунок К.4 – Разметка отверстий для розеток СНП411-9РП3… 
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Рисунок К.5 – Разметка отверстий для вилок СНП411-15ВП3… 

 

Рисунок К.6 – Разметка отверстий для розеток СНП411-15РП3… 
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Рисунок К.7 – Разметка отверстий для вилок СНП411-21ВП3… 

 

Рисунок К.8 – Разметка отверстий для розеток СНП411-21РП3… 
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Рисунок К.9 – Разметка отверстий для вилок СНП411-21”ВП3… 

 

Рисунок К.10 – Разметка отверстий для розеток СНП411-21”РП3… 

 

 

Рисунок К.11 – Разметка отверстий для вилок СНП411-25ВП3… 
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Рисунок К.12 – Разметка отверстий для розеток СНП411-25РП3… 

 

Рисунок К.13 – Разметка отверстий для вилок СНП411-31ВП3… 
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Рисунок К.14 – Разметка отверстий для розеток СНП411-31РП3… 

 

Рисунок К.15 – Разметка отверстий для вилок СНП411-37ВП3… 

 

Рисунок К.16 – Разметка отверстий для розеток СНП411-37РП3… 
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Рисунок К.17 – Разметка отверстий для вилок СНП411-43ВП3… 

 

Рисунок К.18 – Разметка отверстий для розеток СНП411-43РП3… 
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Рисунок К.19 – Разметка отверстий для вилок СНП411-77ВП3… 

 

Рисунок К.20 – Разметка отверстий для розеток СНП411-77РП3… 
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Лист регистрации изменений 

Изм. 

Номера листов (страниц) Всего 

листов 

(страниц) 

в доку-
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Номер 

докум. 

Входящий 
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тельного 

документа 

и дата 

Подпись Дата 

изме- 

нен- 

ных 

заме- 

нен- 

ных 

новых анну- 

лиро- 

ванных 

А   все  130     

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          

          


